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= Editorial

The one
with the
symposium

El del simposium. Efectivamente, este es el niume-
ro de la revista Quimica e Industria Textil en el que
damos cuenta de lo sucedido en el 49%simposium
de la AEQCT que se celebrd el pasado 11 de abril
en Terrassa y que, a entender de los miembros
de la Junta y del autor de esta editorial, fue un
gran éxito. Un éxito como para estar orgullosos
como asociacion dedicada al Sector Textil de for-
ma transversal. Y el éxito vino gracias a la elevada
participacion, a la calidad de las ponencias presen-
tadas, al soplo de frescura que suposo la presenta-
cion de los finalistas del 35° Premio de la AEQCT,
a las interacciones vividas por los asistentes y a la
espectacularidad del Museu Nacional de la Cien-
cia de la Tecnica de Catalunya, recinto que nos
acogio tan amablemente y a cuya direccion agra-
decemos profundamente su generosidad.

Este simposium nacio con la idea de aportar solu-
ciones a problemas concretos y creemos que, al
menos parcialmente, alcanzamos nuestro propo-
sito. La edicién se caracterizd por una amplisima

4 + Revista de Quimica e Industria Textil * Num. 249 « 2024

EDITORIAL

variedad tematica desde la investigacion bdsica
hasta la optimizacion del funcionamiento de ins-
talaciones, pasando por soluciones aplicadas a
problemas reales propuestas por algunos de los po-
nentes. La audiencia se mantuvo atenta y curiosa
durante todo el acto y eso es algo muy envidiable,
en particular para un profesor universitario como
el que escribe. Y entonando el mea culpa, no po-
demos obviar que no gestionamos bien el control
del tiempo y en esto asumo mi parte de responsa-
bilidad como presentador de la primera mitad del
acto. Sin embargo, creo sinceramente que en ge-
neral fue un gran evento.

Sin duda los seriéfilos habran detectado rapidamen-
te la referencia del titulo de esta editorial. Efectiva-
mente es un pequeno homenaje a la serie Friends,
cuyos capitulos empezaban casi siempre con The
One with... o The One where... indicando el tema
principal del episodio. Para los pocos que no co-
nozcan nada de la serie, se trata de una comedia
norteamericana que narra las peripecias en Man-



hattan de varios amigos, que se conocen entre si
hace mas o menos tiempo. Los personajes son
variopintos y a lo largo de sus 10 temporadas y
236 capitulos evolucionan para ser, hacia el final
de la serie, un profesor universitario, una ejecutiva
de marketing, una chef, un actor, un analista y la
inclasificable y polifacética Phoebe.

/Y a santo de qué viene esta referencia televisi-
va? Pues la sensacion personal, después de vivir
mi primer simposium presencial completo desde
que soy miembro de la asociacion, es que ademas
de una jornada cientifica, una sesion de debate,
una oportunidad para familiarizarse con temas
desconocidos y para ampliar y compartir los que
ya se dominan, un escaparate para la promocion
y un estrado en el que reivindicar la importancia
del sector, el simposium es, alguna manera, una
reunion de amigos. De amigos que se conocen
desde hace mucho tiempo y de otros cuya amis-
tad todavia se esta fraguando. De amigos que
comparten y de amigos que compiten. De univer-

Editorial s

sitarios, técnicos, directivos, empresarios, jubila-
dos y comerciales. Y de universitarias, técnicas,
directivas, empresarias, jubiladas y comerciales. Y
de tintoreros y de acabadores, de vendedores de
telares y de inventores.

Y me gustaria pensar que los socios y socias de
la AEQCT se consideran entre si, en cierta manera
amigos y que estaran felices de reencontrarse en
el futuro quincuagésimo simposium de la AEQCT el
proximo 2025.

... Ysila AEQCT tuviera banda sonora, me encan-
taria que fuera la misma que la de Friends.

I'll be there for you...

Jorge Macanas
TESORERO AEQCT
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Textil soluciones y oportunidades

49° SIMPOSIUM de la AEQCT
11 Abril 2024, MNACTEC, TERRASSA

Meritxell Marti, Comision de Simposium de la AEQCT

TEXTIL

SOLU%IONES

ORORTUIN

El pasado 11 de abril se celebré la edicién n® 49 del Simposium de la AEQCT anual.

En esta edicion tuvo lugar en la sala de actos del Museu Nacional de la Ciéncia i la Técnica de Catalunya, MNACTEC, en
la ciudad de Terrassa. Como es habitual la organizacién estuvo a cargo de la Comisién de Simposium con el respaldo de la
presidencia, y ademas de la ayuda organizativa por parte de secretaria conté con la Sra. Sol Roig de Sol Roig Projectes y
Su equipo.
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Sol Roig Projectes | Magem Torrella Ass.

El simposium se dividié en 7 bloques con el objetivo de
dar vision a soluciones y oportunidades para el sector
textil desde perspectivas diferentes.

1. Bienvenida

Sr. Jaume Perarnau,
Director del MNACTEC

El Sr. Jorge Macands de la AEQCT dirigio el simposium
durante la primera parte, dando entrada al Sr. Jaume Pe-
rarnau, Director del MNACTEC que inici6 la jornada con
su bienvenida, seguidamente cogié la palabra el Sr. Josep
Moré, Presidente de la AEQCT, y finalmente la 12 Tenien-
te Alcalde del Ayuntamiento de la ciudad, Sra. Maise Bal-
cells, regidora de industria y empresa. Sr. Josep Moré,
Presidente

de la AEQCT

El Sr. Moré agradecio el trabajo realizado por la comi-
sién y la Junta Directiva, al museo y todos los que han
participado. Resalté que el simposium representa una
nueva oportunidad para explorar los desafios y oportu-
nidades a los que se enfrenta el Sector Textil. La Sra.

Balcells reflexiond sobre la importancia que ha tenido,
Sra. Maise Balcells,

12 Teniente Alcalde del
Ayuntamiento

tiene y tendra el textil para la ciudad de Terrassa.

de Terrassa
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2. Flash Talks

El blogue de conferencias rapidas conté con 6 ponen-
tes de alto nivel procedentes de la industria, de la uni-
versidad y de centros tecnolégicos. Exponiendo todos
innovaciones llevadas a cabo por equipos de personas
implicadas con el textil.

La primera fue a cargo del Sr. Gregorio Rivas de GR4
Industrial Solutions, y explicé como optimizar el ahorro
de energia (eléctrica y calorifica) y eliminar totalmente
los banos sobrantes en el acabado textil en foulard-
rame.

El Sr. Ivan Roca de Technical Advice CMTA S.L. tituld su
conferencia “Acelerando la innovacién y sostenibilidad
en la industria textil” y hablé de los retos textiles (agua,
energia, microplasticos, vertidos y emisiones CO2) v la
ruta hacia la sostenibilidad que pasa por las barreras
a la implementacién, solucionar ineficiencias e innovar.

El tercer ponente fue el Sr. Oscar Calvo de AITEX, que
presentd la problematica de los PFAS, y del agua en
los procesos por via himeda. Como solucién presentd
los avances obtenidos en estos temas en dos proyectos
europeos LIFE ANHIDRA y PROPLANET.

El Sr. Antoni Pagés de la Universidad de Girona pre-
sento sus avances en su doctorado sobre el Aprove-
chamiento de residuos de algoddn post-consumo pro-
venientes de la industria textil para la preparacién de
materiales compuestos para impresion 3D.

La Sra. Bérbara Julidn de la ESEIAAT-UPC hablé de in-
fluencia del contenido de fibra larga en telas no tejidas
obtenidas a partir de residuos textiles.

Y la ultima conferencia fue a cargo de la Sra. Marilés
Bonet de la UPV-Alcoy que present6 un estudio llevado
a cabo sobre la influencia del pH y la temperatura en
la caracterizacion del color de tejidos fotocataliticos,
como por ejemplo con el azul de metileno.

Noticias AEQCT s

Sr. Gregorio Rivas
de GR4 Industrial
Solution

Sr. lvan Roca
de Technical Advice
CMTAS.L.

Sr. Oscar Calvo
de AITEX

Sr. Antoni Pagés
de la Universidad de
Girona

Sra. Barbara Julian
de la ESEIAAT-UPC

Sra. Marilés Bonet
de la UPV-Alcoy

Revista de Quimica e Industria Textil « Num. 249 « 2024 - 7



= Noticias AEQCT

3. 352 Premio de la AEQCT

Después se presentaron los cuatro trabajos finalistas
del premio de este ano patrocinado por Escarré Auto-
matizacién y Servicios (EAS).

Este ano el jurado selecciond cuatro trabajos finalistas
porque no fué capaz de bajar a menos por lo que la pre-
sentacién, en esta edicion, fue clave para tomar la deci-
sion.
e FORMULACION Y APLICACION DE PASTAS
DE ESTAMPACION CON PRODUCTOS DE
ORIGEN BIO-BASED de Nadia Torres Dominguez

e EFECTO DEL USO DE ADITIVOS EN EL PROCESO
DE TRITURACION TEXTIL de Zewen Liu

e TRATAMIENTO ELECTROQUIMICO DE
EFLUENTES RESIDUALES CON CAPTURA DE
HIDROGENO —UNA REALIDAD EN EL FUTURO
DE LOS ACABADOS TEXTILES
de Didac Cuesta i Mota

e INNOVACIONES PARA LAS EMPRESAS
TEXTILES:AUTODIAGNOSTICO
DE LA BIODEGRADABILIDAD DE TEXTILES
de Ainhoa Sénchez Martinez

Después de la rapida Pausa-café por la falta de tiempo,
los Sres. Josep Moré y Agusti Escarré fueron los encar-
gados de descubrir finalmente el ganador.

El trabajo ganador se destacd por ofrecer una solucién
innovadora y alineada con los retos actuales del sector,
su proximidad al mercado y posibilidad de aplicacion a
la industria, la buena redaccién, presentacion y cohe-
rencia en la explicacion del trabajo realizado y proponer
una soluciéon innovadora y de economia circular en el
camino a la descarbonizacién, por lo que el ganador fue
el Sr. Didac Cuesta i Mota.

4. Presentacion
de eventos textiles

En esta edicidon se invitd a tres personalidades a expli-
car a los asistentes tres eventos textiles que estaban
en marcha:

El primero fue el Sr. Josep Garrigés, coordinador de la
Familia Textil de FP, que llegd directo para agradecer el
apoyo de la AEQCT a los institutos de FP textil y resal-
tar la necesidad de apoyarnos todos para reforzar y ex-
plicar con hechos a las administraciones la necesidad
de reforzar estos estudios junto con los universitarios.

8 * Revista de Quimica e Industria Textil « Num. 249 « 2024
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Para ello estd en marcha “A Manresa I'Abril és Téxtil".
Una iniciativa y una gran oportunidad para demostrar a
los jovenes que el textil es un Sector altamente tecni-
ficado, sostenible, innovador y generador de puestos
de trabajo estables, de calidad y con perspectivas de
crecimiento.

La Sra. Sol Roig fue la siguiente presentando una serie
de exposiciones llamadas “Teixim Relats” con el obje-
tivo de que la industria textil llegue a la sociedad, para
ello habra 8 capsulas de diferente contenido que durara
dos anos y medio e ira recorriendo el territorio.

Después de la mesa redonda, fue la Sra. Diana Cayue-
la, directora del ITEXTER-UPC quién subié a presen-
tar los 60 afhos del instituto que se celebran este afo
2024.

5. Pausa-café

La pausa-café que tuvo lugar en el patio del museo, an-
tigua fabrica del “Vapor Aymerich, Amaty Jover”, toda
una joya del modernismo construida en 1.907, no solo
sirvié para tomar energias sino también para que los
asistentes se pudieran saludar y hablar, parte esencial
de todo evento.

Miembros de la Junta Directiva de la AEQCT

6. Mesas redondas

Este ano estaban proyectadas dos mesas redondas so-
bre 8 oportunidades del textil actual, 8 temas del dia
a dia en la empresa textil, la primera con un aire mas
técnico: gestion del agua, gestiéon de energia, materias

Noticias AEQCT s

Sra. Sol Roig

Pausa-café
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primas / productos quimicos/colorantes y trazabilidad,
y la segunda temas esenciales como FP, personal en la
industria textil, normativa de reciclaje y visién del mer-
cado actual. Ambas mesas moderadas por el Sr. Jaume
Ferrer-Dalmau de la AEQCT.

El tiempo quedd corto y no hubo tiempo de establecer
un didlogo entre ellos y con el publico, pero si que dio
tiempo de que cada ponente presentara su vision gene-
ral del tema, soluciones y experiencia personal dando

solucion al tema, plantando asi en el publico una semilla

para que después pudiera pensar en su caso especifico. Visién de las mesas redondas

Fue el Sr. Romul Prat, Director-Gerente de VINCOLOR,
SA. quien enfocé su tema GESTION DEL AGUA desde
fuera para ir entrando: que es una “buena empresa”,
aquella que cumple con todos los publicos (empleados,
clientes, sociedad y accionistas), y para lograrlo las empre-
sas, es decir sus empresarios deben prever las necesida-
des del mercado y anticiparse, es obligatorio actuar. En
Vincolor dependen de algunos factores determinantes
y que no estan a su abasto controlar, como son agua,
gas, electricidad e hilo.

De ahi que deban cuidar cada uno de estos puntos, y en
esta mesa, él se centré en el consumo y ahorro de agua.

Hay que actuar en todos los otros puntos de que habla-
ran los otros ponentes y por su parte explicé como han
llegado a ahorrar el 70% de agua, estando actualmente
trabajando para llegar al 80% (ver articulos publicados
en las Revistas n° 246 y 247).

S . Sr. Romul Prat, Director-Gerente Sra. Silvia Grau de GRAU S.A.
Acabando con una reflexion: “tenemos motivos para de VINCOLOR. SA.

seguir siendo positivos, vemos que existen oportunida-
des de mejora y lo que es méas importante la industria
y el agua, estamos obligados a entendernos ante la es-
casez hidrica”.

La segunda ponente fue la Sra. Silvia Grau del Techni-
cal department (R&D, Sustainability, Digitalization) de
GRAU S.A. iPor qué es importante la eficiencia ener-
gética en la industria textil?, con esta pregunta Silvia ex-
puso cuales son los motivos por los que hay que actuar

como empresas: La industria textil y, concretamente, :
los procesos de tintes y acabados textiles requieren de Sr. Albert Serra, de Archroma Iberia
un uso intensivo de energia (tanto térmica como eléc-
trica) y por lo tanto hay una necesidad de descarboni-
zacion. Normativas y leyes cada vez mas exigentes y
la energia son unos de los principales costes e inesta-
bilidad del mercado. A continuacion explicé la solucion
adoptada en su empresa que ha pasado por monitorizar
los procesos para tener datos y poder actuar. La actua-
ciéon hecha pasa por dos puntos: 1 consumir menos

Sr. Agusti Escarré,
y 22 consumir mejor. El primer paso incluye: Automa- Director General de EAb
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tizacion y optimizacién de procesos; Revision y elimi-
nacién fugas; Aislar tanques y tuberias agua caliente;
Reaprovechamiento energia sobrante; Recuperacién
de condensados e Inversiones/renovacion maquinas.
El segundo: Instalacion de placas fotovoltaicas; Com-
prar energia verde y Compensacion emisiones.

Al finalizar el Sr. Ferrer-Dalmau pregunté si habfan re-
cibido ayuda externa, a lo que ella explicd que si, que
habian utilizado los CAE, compensacién del ahorro
energético.

El Sr. Albert Serra, de Archroma lberia y responsable
del departamento comercial de Textile Effects, presen-
16 el tema de quimicos utilizados en el proceso textil,
iniciando su presentacion con una vision general de los
puntos débiles de la industria textil como por ejemplo
la media de uso de una camiseta esta en 3 anos, esta-
mos a 92 millones de toneladas de residuos textiles, y
una prenda textil recorre 3500 km antes de llegar a su
usuario, escenario insostenible. Aunque poco a poco
se va actuando, por ejemplo actualmente, las marcas
ya tienen claro sus objetivos de sostenibilidad. ¢Pero
por donde pasa la solucién? Albert expuso 8 puntos:
soluciones en maquinaria para el ahorro del agua, avan-
ces en la quimica, sistemas de ciclo cerrado, disefo
de productos y evaluacién del ciclo de vida, educacién
de los consumidores, politica y reglamentacién, digi-
talizacion y automatizaciéon y colaboracién. Aunque se
centré en el segundo punto de avances en la quimi-
ca, donde desde Archroma han trabajado para ofrecer
productos auxiliares a la industria textil que permitan
ahorrar recursos en la tintura, han disefhado un nuevo
estandar para productos quimicos mas seguros, lim-
pios y de base biolégica que eviten los productos qui-
micos peligrosos y minimicen la contaminacion de las
aguas residuales, por ejemplo con colorantes naturales
y, actuado con el deseo de mejorar la fase de uso de
los textiles reduciendo el impacto del lavado, incluido el
tiempo, la temperatura y la frecuencia.

Este impulso tiene sus raices en la necesidad de co-
modidad, durabilidad, menores requisitos de cuidado y
funcionalidad avanzada de las prendas para brindar una
experiencia completamente nueva al usuario final.

Presentando alguno de los colorantes y productos de
Archroma que cumplen con esa linea de trabajo donde
estan actualmente las empresas quimicas y Archroma en
particular.

El Sr. Agusti Escarré, Director General de EAS Escarré
Automatizacion y Servicios, S.L. cerré la primera mesa
hablando de la trazabilidad en las empresas textiles,

Noticias AEQCT s

hablando de la necesidad de tener datos para poder ac-
tuar en los costes y en el ahorro, ya que actualmente la
sostenibilidad ha pasado de ser una cuestion ética a ser
una exigencia del cliente. Hay que tener en cuenta las
caracteristicas de los datos del sistema y definirlos. Im-
portante utilizar los KPI (Key Performance Indicator), ya
que nos ayudan a la reduccioén de costes de produccion
y del impacto ambiental. ;Cémo se escogen? primero
se deben identificar los activos de la planta, evaluar y
analizar. Resaltando al finalizar la importancia del equipo
de personas, es necesario implicar a cada departamen-
to de la empresa para que analicen las acciones de me-
jora para cada indicador, se debe hacer el ejercicio de
establecer las acciones a tomar para mejorar cada indi-
cador y establecer las causas que lo pueden empeorar.
Marcar dentro de un espacio de tiempo los objetivos de
mejora de cada indicador para valorar si hace falta un
indicador nuevo y estudiarlo.

Agusti reflexiond sobre la IA (Inteligencia artificial) al
ser preguntado por el moderador, la IA hace 50 afos
que existe, en la 32 revolucion industrial ya existia.
Para él, el ChatGPT aun no sirve técnicamente a los
tintoreros ya que no tiene intuicién.

Por falta de tiempo, no hubo oportunidad de establecer
un didlogo més a fondo con los ponentes y se empe-
z6 con las presentaciones de los temas de la segunda
mesa redonda planeada para este simposium.

El primer bloque de esta mesa fue el personal, pro-
blema que desde hace unos anos preocupa a las em-
presas textiles, ya que es dificil encontrar técnicos en
todos los niveles. Para ello, el primero en explicar la
situacion fue el Sr. Albert Pérez, Profesor de los ciclos
textiles en el Institut de Terrassa e ingeniero técnico. El
hablé sobre los estudios de textil de Catalufa, estudios
reglados de grado medio, estudios reglados de grado
superior, estudios universitarios, formacién no reglada
ofrecida por asociaciones, entidades y centros priva-
dos. Pasando a centrarse en la FP, donde es necesaria
la implicacion de la administracion, los institutos y otros
centros de formacion y las empresas. Estas Ultimas tie-
nen un papel clave en la formacién de los futuros traba-
jadores, dandoles la posibilidad de conocer de primera
mano el mundo profesional. Aproveché para hablar de
la nueva ley de la FP que se implementara el proximo
curso 2024/2025. Con las siguientes finalidades:

a) Abrir el acceso a la formacién profesional para toda
la poblacién, incluyendo la preparacion para el pri-
mer empleo, la formacién continua, y la readapta-
cion profesional, con orientacion y acompahamien-
to personalizados.
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b) Proporcionar conocimientos y habilidades profesio-
nales necesarias para el empleo en un mundo labo-
ral cambiante mediante ofertas formativas ordena-
das y acreditables.

c) Proporcionar conocimientos y habilidades profesio-
nales necesarias para el empleo en un mundo labo-
ral cambiante mediante ofertas formativas ordena-
das y acreditables.

d) Mejorar y ampliar habilidades y competencias pro-
fesionales, asi como avanzar en la carrera laboral.

e) Facilitar la reconversién vy redireccion profesional

hacia sectores distintos, si es necesario. , . . .
Sr. Albert Pérez, Profesor de los ciclos textiles en el Institut

f)  Reconocer y acreditar las competencias adquiridas de Terrassa
mediante experiencia laboral u otras vias no formales.

g) Fomentar la cooperacion Z’QUE' BUSCAN LAS
y eoordinacion entre las DIFERENTES GENERACIONES?

administraciones publicas
y la colaboracién del sec-

tor privado en las politicas
Baby Boomers Generacion X Millennials Generacion Z

formativas para jévenes y ; St . il i i bokr Ll
(1946-1964) (1965-1979) (1980-1994) (1995-2010):

trabajadoras.

o g vl i Resultados y equilibrio. buscan
St por ol figio y 5u msmuimmeuﬂap.v::h
posicidn dentro de 1a empresa. fwairil f Moy Ganie

Trabajo como un tesoro: Cuidan Enmrmm:-msm
su trabajo y se involucran en adaptables y emprend s, por g s
proyecios desafiantes con habilidades tecnoldgicas. una mejor oportunidad laboral M“p?"m | PRy

Interaccion presencial: prefieren Comunicacion por correo Perfil abierto y educado: Salud y bienestar consideran
aprasmnous ot e sriintdnae electronico: prefieren &l coreo crecieron en un mundo digital el valor futurp de |a saliid en eu

s d:'.’ Mﬂm- elecironico para comunicarse en constante cambio eleccién de emplen

Fig. 1 Slide ¢Qué buscan las

X . ESTUDIOHAYS EVOLUCION PROPUESTA DEVALOR EMPLEADOS 2024
diferentes generaciones?

:QUE OFRECEN LAS EMPRESAS?

EVOLUCION DE LA EVP LOS ULTIMOS 20 ANOS

Status Beneficios Bienestar

2000-2010 2010-2020 2020-2025

v

Fig 2. Slide ¢Qué ofrecen las

em p resas b ESTUDIOHAYS EVOLUCION PROPUESTA DEVALOR EMPLEADOS 2024
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Albert también hizo hincapié en la necesidad urgente
de cambiar la visién de la industria textil por parte de
la sociedad, y asf atraer a talento joven en las aulas. Y
esto es un deber de todos.

A continuacién hablé la Sra. Roser Bonancia, jefa de
Desarrollo del Talento en Serunion, que contextualizé la
situacion de falta de personal en todos los sectores, no
solo en el textil, y explicd que buscan las diferentes ge-
neraciones (Fig 1y 2 respectivamente). Explicando en
que coinciden en retribucion, liderazgo y equipo y opor-
tunidades de desarrollo de carrera. Acabd proponiendo
como soluciéon un check list para que la industria sea
atractiva donde por ejemplo analizar la comunicacion
de la empresa: web, presentaciones a universidades,
escuelas profesionales, iqué dicen nuestros emplea-
dos de la empresa?, reputacién en las redes...; o las
condiciones, o el proceso de seccidn, etc.

Después se inici6 el ultimo bloc de la segunda mesa
redonda, la parte de legislacion y normativas. El primer
ponente fue el Sr. Oscar Calvo de AITEX que comentd
la variedad de legislacién a nivel europeo y la necesidad
cada vez mayor del pasaporte digital de los productos.
Expuso los conceptos clave relacionados con la tecno-
logia de reciclaje.

Finalmente, fue el Sr. José Monzonis del Observatorio
del Sector Textil y Moda (OTYM), el ultimo a presentar
su tema sobre paquetes legislativos, cadenas de valor
y prospectiva. Situé el tema hablando de la coyuntura
actual, el impacto del cambio climatico (clima, alimen-
tos y migraciones) que lleva a la descarbonizacién de
las economias, la presién competitiva sobre recursos
escasos (sobrexplotacion) que nos empuja hacia la eco-
nomia circular y la OPA hostil de la geo-tecno-politica a
la economia global (EEUU vs. China).

Explicando de forma répida que la hiperglobalizacién ha
generado costes sociales, politicos e institucionales, y
avanzamos hacia nuevos equilibrios: entre Eficiencia (La
Economia) y Resiliencia (La Seguridad); entre mercados
(Lo Privado) y estados (Lo Publico); entre soberania y
coordinacion internacional. Llegando a la presentacion
del Plan de Accién de Economia Circular que hace refe-
rencia a residuos, ecodiseno, consumidores y diligencia
debida, y de la Estrategia Textil 2030. Remarcando que
se debe ver como un reto, una oportunidad para crear
una nueva industria textil de cabecera.

Con esta vision mas general de la actualidad finalizo la
presentacion de las mesas redondas, que por falta de
tiempo no pudo ir mas alla.

Noticias AEQCT s

Sra. Roser Bonancia, jefa de Desarrollo del Talento en
Serunion

Sr. José Monzonis de OTYM
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7. Cierre

El cierre del simposium corrié a cargo del Sr. Lluis Gir-
bau, secretario de la AEQCT. Lluis destacé la amplitud
del sector textil, y que después de escuchar todas las
presentaciones del simposium tenfa muy claro que nos
necesitamos todos.

Invitd a “usar la asociacién” como aquel sitio donde
nos podemos encontrar todos.

El simposium demostré una vez més que EL SECTOR
TEXTIL ESTA VIVO Y LEJOS DE MORIR, que hay una
generaciéon de jévenes que pueden y quieren coger el
relevo.

Como ya es habitual, después del simposium aquellos
que se quisieron quedar, hubo un almuerzo en el res-

taurante del propio museo, para facilitar asi que des-
pués se pudiera visitar el museo. Sr. Lluis Girbau, secretario de la AEQCT.

Una de las mesas del almuerzo
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REUNION ANUAL

DEL CONSEJO DE DELEGADOS

DE LA IFATCC

El Sr. Carlos Aguilar de la AEQCT es nombrado Presidente de la IFATCC

El dia 12 de abril se celebré la reunion anual de de-
legados de la IFATCC bajo la direccion del secretario,
Dr. Giuseppe Rosace, con la participacion de los de-
legados de Hungria, UK, Republica Checa, Alemania,
Francia y Espana. Esta Ultima estuvo representada por
el Sr. Carlos Aguilar, vicepresidente de la IFATCC vy la
Dra. Meritxell Marti, delegada de la AEQCT.

Como es habitual se aprobé el acta del anterior conse-
jo, se presentaron las cuentas del 2023 y el presupues-
to del 2024. Se debatié la formula para obtener mas
dinero, planteando las cuotas o buscar patrocinadores,
pero el tema quedd abierto para discutir en el comité
ejecutivo siguiente. Otro tema fue la pagina web de
la federacion, que hasta el momento no es muy acti-
va y se tiene que cambiar, la idea es que sea el nexo
de uniéon entre las asociaciones nacionales, para incre-
mentar la comunicacion y la informacion de estas.

Se hizo el agradecimiento a la asociacién alemana VDTF
por la organizacién del 26th Congreso Internacional de
Augsburg del pasado octubre 2023, y la evaluacién
para poder mejorar en la organizacion del 27th Congre-
so que tendréa lugar en Barcelona el 30 de septiembre y
1 de octubre del 2026.

A continuacioén, la Dra. M. Marti presenté el congreso
de Barcelona, en que la comision de la AEQCT creada
para eso, ya estd trabajando. La sede seré en la Casa
de Convalescéncia del recinto modernista del Hospi-
tal de Sant Pau de Barcelona, y los dias mencionados
anteriormente. El objetivo es abrir el congreso a nivel
internacional y promover la participacion de los jovenes.

El siguiente punto fue la votacién del nuevo érgano de
presidencia de la IFATCC, quedando aprobado por una-
nimidad:

Presidente IFATCC  Sr. Carlos Aguilar de la AEQCT
(Espana)

Sr. Reinhard Zander de la VDTF
(Alemania)

Vicepresidentes

Sr. Pascal Renger de la ACIT

(Francia)
Tesorero Dr. Michael Rauch
Secretario Dr. Giuseppe Rosace

Agradeciendo su implicacién al Sr. Zander, presiden-
te saliente. Como de momento no esté decidido cual
serd la sede del 28th IFATCC International Congress,
se mantiene la vicepresidencia de Francia.

Se cred la comision de ayudas de la IFATCC (IFATCC
Grant Committee) con miembros de Francia, Republica
Checay Hungria, que trabajaran para promocionar a los
técnicos jévenes del sector textil.

Finalizé con la propuesta de organizar un evento virtual
de la IFATCC entre los congresos Internacionales.

Meritxell Marti
DELEGADA DE LA AEQCT

IFATCC
000
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LA AEQCT PRESENTE EN

LA JORNADA SOBRE LA
“GESTION DEL AGUA

EN TIEMPO DE SEQUIA”
ORGANIZADA POR EL AYUNTAMIENTO DE

El dia 09 de mayo del 2024, el Ayuntamiento de Llinars
del Vallés, localidad de la provincia de Barcelona, orga-
nizoé la Jornada sobre “La gestion del agua en tiempos
de sequia” con la intervencién de distintos expertos,
resultando una jornada exitosa, con una gran concu-
rrencia demostrando el interés que generaba el tema.

La Jornada se celebré en la Sala Noble del Castell
Nou e iba dirigida a alcaldes y empresarios de la comar-
ca del Baix Montseny para dar a conocer la situacion
actual de crisis de una de las demandas méas impor-

LLINARS DEL VALLES

tantes de nuestro planeta e informar de los métodos,
recursos y soluciones que se estan llevando a cabo, asf
como ejemplos a seguir en periodos de sequia.

En representacion de la AEQCT participé como ponen-
te nuestro presidente, Sr. Josep Moré, dando su visién
como empresario y también como representante del
sector respecto a la gestion del agua.

Hizo hincapié en los valores a tener en cuenta y apli-
cables a cualquier colectivo que nos guiaran, orienta-

Gesti6 de l'aigua en estat de sequera

s go Vaies Dijous, 9 de maig de 2024 al Castell Nou
- 10h Benvinguda de Il-im. Sr. Marti Pujol. Alcalde de Llinars del Vallés. "
Bloc 1 Bloc 2
= 10.15h Xavier Amores. Director del Clister Catalan Water Partnership + 12.30h Albert Sola. Gerent del Consorci Besos Tordera

Tendéncies | estratégies per fer front a la sequera.
« 10.45h Lluis Jordd. Director del Grup Cassa | d'Aiglies Sabadell + 12.45h Sergi Marti. Di de I' Riios

Emespinols por sequens: Gestid des de Fimbi gricipsl Com podem reakitzar un Ple d'Estalvi d'Aigua ( PEA)?
» 11.15h David Vila. Director de I'Ens d'Abastament d'Aigua Ter-Liobregat o oon po ooy o & ook

La gestid dels recursos hidrics en temps de crisi.

Cas d'éxit: Reutilitzacié de I'aigua utilitzada al 70%.
» 11.30h Moré | Pruna. President de I'Associacié de Quimics !
i Textils - AEQCT. dela dels Ted® 13.15h Javier Elizondo. Manager de I'oficina Next Generation. ACCIO
M-m b, gy Oumh

L'Estat actual dels Next Generation. Convocatdries més destacades.
L'empresari davant de la gestié de l'aigua en estat de sequera.

» 11.45h Precs i preguntes.
= 12h Pausa - esmorzar.

Un nourecurs. Aigua regenerada.

+ 13.30h Precs i preguntes.
= 14.00h Tancament de l'acte.

. _ + 14.05h Seguidament dinar en format dempeus.
- — — a

. mermzmmmahWWarwamum
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16 ¢ Revista de Quimica e Industria Textil « Num. 249 - 2024




ran en las decisiones, acciones y conductas los cuales
nos permitirdn obtener los méaximos objetivos posibles,
como son:

e | aempresacomo proyecto de vida y con ello huma-
nizacion del trabajo

e Cultura del agua dentro de la empresa
e Vision de futuro, mirada larga
e Ahorro en procesos mediante su optimizacion

e Aprovechar las nuevas tecnologias como medio
para obtener soluciones y resultados

e Reutilizacién en todos los ambitos y
e Maéxima colaboracion con todos los participes.

En esta importante Jornada como “caso de éxito” par-
ticipd Vincolor empresa protectora de la AEQCT. Su di-
rector general RoOmul Prat explico ampliamente su ex-
periencia en la gestién de sus aguas de proceso y el
largo camino recorrido hasta alcanzar en la actualidad la
reutilizacion del 70% de sus aguas en los procesos de
tintura. También comentd, que siguen trabajando para
alcanzar la recuperacion del 80%. Todo un ejemplo de la
gestién del agua en la industrria.

Una vez mas, la AEQCT esté presente en importantes
foros de debate, sobre temas de actualidad.

Presidencia
AEQCT

Noticias AEQCT s
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COLORANTES y productos

auxiliares para Ia industria TEXTIL,

CURTIDOS y PAPEL...

Yorkshire Espafia fue fundada en 1968, como filial de Yorkshire Chemicals Leeds,
empresa centenaria en la industria quimica, para el desarrollo de colorantes
para la industria textil, curtidos, papel, piel, madera, tintas, pirotecnia,

entre otros sectores.

Desde su fundacion hemos trabajado dia a dia para obtener

la confianza de los grupos industriales con necesidad de colorantes,
ofreciendo una calidad puntera junto a un servicio agil,

rapido y eficaz.

En la actualidad la empresa pertenece
al GRUPO YORKSHIRE,

grupo quimico enfocado en lograr
productos de calidad.

Vida y color en todos
los ambitos de la vida
personal son nuestra
razon de existir, y la
industria que los crea
pueda encontrar

en nuestros productos
un sello de calidad

y confianza.

Yorkshire de Espafa s.a.u.

C/. llla de Buda, 6 (Poligono Ind. Can Canals)
Sant Quirze del Valles, 08192 Barcelona - Spain
T.: 0034 93 747 32 80

o
e-mail: yorkshire@yorkshire-espana-sa.com y O r |'( S h | r

web: www.yorkshire-espana-sa.com E s P A N A



Articulo cientifico

Algodon organico de color natural
intrinseco

Enric Carrera Gallissa y Hesam Aliei

Instituto de Investigacion Textil y Cooperacion Industrial de Terrassa.
Universitat Politecnica de Catalunya

RESUMEN

Este articulo realiza una revision bibliogréafica del estado distinta presencia en funcién del color, las propiedades
actual del conocimiento de la fibra de Algodén organi- textiles de las fibras, que si bien inicialmente eran muy
co de color natural intrinseco (Naturally Colored Orga- inferiores al algodén convencional actualmente se ha
nic Cotton, NaCOC). En primer lugar, se relacionan las conseguido una mejora muy notable alcanzando valo-
primeras referencias histéricas de esta fibra que cabe res similares, aunque todavia inferiores, a los algodo-
situarlas en Peru alrededor de 4.500 afos AC, si bien nes convencionales. Se analiza el contenido de metales
existen también otras referencias mas tardias en Méji- pesados, el buen comportamiento ante la radiacion UV
co, Egipto y la China. Se relacionan asimismo las casi en comparacion con el algodéon convencional, el buen
30 tonalidades de color que se conocen vy cultivan ac- comportamiento al fuego, las buenas propiedades bac-
tualmente en PerU, en pequefnas cantidades por diver- tericidas, asi como ventajas ambientales. Finalmente,
sas comunidades rurales que son aprovechadas indus- el articulo concluye que, si bien la produccion de esta
trialmente por algunas empresas textiles locales. Se fibra no alcanza el 0,2 % de la produccion mundial de
hace asimismo una revision de la evolucion del cultivo, algodoén, ha generado, en cambio, un gran interés en
produccion y comercio de los 27 paises del mundo que la industria textil a partir de la Ultima década del siglo
cultivan e investigan sobre este tipo de algodon, des- XX, por las ventajas ambientales, sanitarias y econémi-
tacando especialmente la China que actualmente es el cas siendo especialmente adecuada para las personas
mayor productor. Se relacionan, asimismo, las diferen- que presentan una elevada sensibilidad a la piel debido
tes investigaciones realizadas para la mejora genética a la ausencia de agroquimicos y productos quimicos
de esta fibra con el fin de conseguir que tuviera propie- usados en los procesos de tintura y acabado. Por otra
dades textiles similares a los del algodéon convencional, parte, la amplia gama de tonalidades de colores natu-
destacando especialmente los trabajos pioneros de la rales de esta fibra la hace muy atractiva para obtener
bidloga americana Sally Fox. La parte central de este disefos exclusivos de gran valor anadido, originalidad,
articulo se centra en describir los diferentes estudios calidad ambiental y social susceptibles de obtener los
realizados sobre el origen de las variedades de color méaximos niveles posibles de certificaciones en clave
natural del algodoén, estructura, composicién y pigmen- de sostenibilidad.

tos, principalmente de los loci de genes identificados

donde residen los alelos que producen las variaciones

de color. También se explican extensamente los efec- Palabras clave: Algodon organico de color Natural In-
tos del descrudado y lavado de las fibras que curio- trinseco (NaCOC), cultivo y comercio de este tipo de
samente y a diferencia de las fibras blancas tefidas, algodén, Estructura, composicion y pigmentos del al-
provoca un incremento de la intensidad del color con godon NaCOC, Lavado y descrudado del algodén Na-
este tratamiento. Se describen también las ceras y su COC, Aplicaciones del algodon NaCOC.
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SUMMARY

This article presents a literature review of the current
state of knowledge on Naturally Colored Organic Cot-
ton (NaCOC). Firstly, the first historical references of this
fiber, which can be traced back to Peru around 4,500
years BC, are mentioned, although there are also later
references in Mexico, Egypt, and China. Additionally,
the nearly 30 shades of color that are currently known
and cultivated in Peru, in small quantities by various ru-
ral communities, are discussed, as these are industrially
exploited by some local textile companies. Furthermore,
an overview of the cultivation, production, and trade of
the 27 countries worldwide that cultivate and research
this type of cotton is provided, with a special emphasis
on China, which is currently the largest producer. The
different research efforts aimed at genetically improving
this fiber to achieve textile properties similar to conven-
tional cotton are also discussed, with a particular focus
on the pioneering work of American biologist Sally Fox.
The central part of this article focuses on describing the
different studies carried out on the origin of the natu-
ral color varieties of cotton, structure, composition, and
pigments, mainly of the identified gene loci where the
alleles that produce color variations reside. It also ex-
tensively explains the effects of scouring and washing
of fibers which, curiously and unlike dyed white fibers,
causes an increase in color intensity with this treatment.
It also describes the waxes and their different presence
depending on the color, the textile properties of the fi-
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bers, which initially were much inferior to conventional
cotton but have now achieved a very remarkable impro-
vement reaching similar values, although still lower, to
conventional cotton. It analyzes the content of heavy
metals, the good behavior against UV radiation com-
pared to conventional cotton, good fire behavior, good
bactericidal properties, as well as environmental advan-
tages. Finally, the article concludes that, although the
production of this fiber does not reach 0.2% of the world
cotton production, it has generated, on the other hand,
great interest in the textile industry since the last de-
cade of the 20th century, due to environmental, health,
and economic advantages, being especially suitable for
people who have a high sensitivity to the skin due to the
absence of agrochemicals and chemicals used in dyeing
and finishing processes. On the other hand, the wide
range of natural color shades of this fiber makes it very
attractive for obtaining exclusive designs of great added
value, originality, environmental quality, and social quali-
ty susceptible to obtaining the highest possible levels of
sustainability certifications.

Keywords: Naturally Colored Organic Cotton (NaCOC),
Cultivation and trade of this type of cotton, Structure,
composition and pigments of NaCOC cotton, Washing
and scouring of NaCOC cotton, Applications of NaCOC
cotton.
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Tratamiento electroquimico

de efluentes residuales con captura de
hidrégeno — Una realidad en el futuro
de los acabados textiles

Didac Cuesta-Mota, Anna Serra-Clusellas, Jorge Macanas,

RESUMEN

La industria textil enfrenta desafios significativos debi-
do al alto consumo de agua y gas natural, asi como a las
emisiones de gases de efecto invernadero asociadas
con los procesos de produccién. El tratamiento conven-
cional de los efluentes textiles plantea problemas rela-
cionados con el uso de productos quimicos y la imposi-
bilidad de reutilizar el agua tratada. En este contexto, se
propone el tratamiento electroquimico como una solu-
cion prometedora para tratar los efluentes de la indus-
tria textil y producir hidrégeno como subproducto. Este
estudio se centra en identificar efluentes residuales de
acabado textil que sean adecuados para el tratamiento
electroquimico y/o la produccién de hidrégeno. Se va-
lida experimentalmente que los efluentes de tintura de
algodén con colorantes reactivos tienen un potencial
significativo para ser tratados electroquimicamente y
generar hidrégeno. El tratamiento electroquimico en
estos tiene una alta eficacia en la eliminacion de con-
taminantes (>97% eliminacion del color) y una genera-
cién de hidrégeno que permite recuperar un 20% de
la energia consumida durante el tratamiento. Por otro
lado, los efluentes de mercerizado pueden ser candi-
datos ideales para la generacién directa y exclusiva de
hidrégeno. En conclusién, los tratamientos electroqui-
micos muestran un potencial atractivo para la industria
de acabados textiles al permitir la eliminacién de con-
taminantes y la generacion de hidrégeno aprovechable,
lo que puede conducir a una mayor sostenibilidad y efi-
ciencia en los procesos de produccion.

Palabras clave: tratamiento electroquimico; efluentes
textiles; produccion de hidrégeno; acabado textil; mer-
cerizado; tintura de algodén
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Lluc Canals Casals, Victor Lopez-Grimau

Universitat Politecnica de Catalunyas

352 Premiode la AEQCT.

ABSTRACT

The textile industry faces significant challenges due
to high water and natural gas consumption, as well as
greenhouse gas emissions associated with production
processes. Conventional treatment of textile effluents
poses problems related to the use of chemicals and the
inability to reuse treated water. In this context, electro-
chemical treatment is proposed as a promising solution
to treat textile industry effluents and produce hydro-
gen as a byproduct. This study focuses on identifying
residual finishing textile effluents suitable for electro-
chemical treatment and/or hydrogen production. It is
experimentally validated that the dyeing of cotton with
reactive dyes have a significant potential to be treated
electrochemically and generate hydrogen. Electroche-
mical treatment in these effluents has high efficien-
cy in contaminant removal (>97% color removal) and
enough hydrogen production to recover about a 20%
of the spent energy during the treatment. On the other
hand, mercerization effluents may be ideal candidates
for direct and exclusive hydrogen generation. In con-
clusion, electrochemical treatments show an attractive
potential for the textiles finishing industry by allowing
the removal of contaminants and the production of usa-
ble hydrogen, which can lead to greater sustainability
and efficiency in production processes.

Key words: electrochemical treatment; textile effluents;
hydrogen production; textile finishing; mercerization; co-
tton dyeing
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Influencia de la combinacion de pH
y temperatura en el color

del Azul de Metileno

Inés Martinez-Gonzalez, Eva Bou-Belda, Pablo Diaz-Garcia,
Ignacio Montava-Segui, M. Angeles Bonet-Aracil.

Departamento de Ingenieria Textil y Papelera

Escuela Politécnica Superior de Alcoy, Universitat Politéecnica de Valéncia
Plaza Ferrandiz y Carbonell s/n, 03801 Alcoy (Alicante)

e-mail: inmargon@epsa.upv.es

Flash Talk presentada en el 49 Simposium de la AEQCT
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RESUMEN

En procesos de tintura por agotamiento es imprescin-
dible la optimizaciéon de los parametros como pueden
ser la temperatura y el pH. El colorante Basic Blue 9 o
Azul de Metileno posee propiedades antimicrobianas
ampliamente descritas que genera un gran interés en
su utilizacion para coloracion de textiles, no obstante,
no se ha definido todavia cuéles son las condiciones
6ptimas para su aplicacion. En este estudio se analizara
cémo afectan los pardmetros de temperatura y pH al
color del azul de metileno tanto individualmente como
en combinacién. Con los resultados obtenidos hasta el
momento se ha observado que en medios muy alcali-
nos a los que se les aplica altas temperaturas se produ-
ce un desplazamiento de la longitud de onda méaxima
de un tono azul a otro morado. Se destaca la impor-
tancia de este anaélisis previo, puesto que es necesario
para poder determinar correctamente las concentracio-
nes de las aguas mediante absorbancia.

Palabras clave: Basic blue 9, NaOH, KOH, Na,CO,,
longitud de onda.
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ABSTRACT

In exhaustion dyeing processes, optimising parameters
such as temperature and pH is essential. The dye Basic
Blue 9 or Methylene Blue has widely described antimi-
crobial properties that generate significant interest in
its use for textile dyeing. However, the optimum condi-
tions for its application have not yet been defined. This
study will analyse how temperature and pH parameters
affect the colour of methylene blue individually and in
combination. From the results obtained so far, it has
been observed that a shift of the maximum wavelength
from blue to purple occurs in very alkaline media with
high temperatures. The importance of this preliminary
analysis is emphasised since it is necessary to deter-
mine the concentrations of the waters by absorbance
correctly.

Keywords: Basic blue 9, NaOH, KOH, Na,CO,, wave-
length.
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EQUIPAMIENTO PARA EL ESTUDIO
DEL RECICLADO MECANICO DE
RESIDUOS TEXTILES EN EL MARCO
DEL PROYECTO RECYWASTEX

Ménica Ardanuy'?, Inés Algaba3, Valentina Buscio?, Enric Carrera'?, Francesc Cano'?,
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RESUMEN

En este articulo se presenta el proyecto RECYWASTEX,
propuesta que pretende avanzar en el conocimiento del
reciclado mecénico de textiles que se acumulan en los
vertederos.

También se describe el equipamiento de que dispone
el Grupo de Investigacion en Tecnologia Textil-TEC-
TEX, del Instituto de Investigacién Textil y Cooperacién
Industrial (INTEXTER) del Campus de Terrassa de la
Universitat Politécnica de Catalunya relativo al reciclaje
textil mecéanico de fibra a fibra.
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ABSTRACT

This article presents RECYWASTEX, a research project
that aims to advance knowledge of the mechanical re-
cycling of textiles accumulated in landfills.

It also describes the facilities for fiber-to-fiber mecha-
nical recycling technology available at the the Textile
Technology Research Group-TECTEX, of the Institute
of Textile Research and Industrial Cooperation (INTEX-
TER) of the Terrassa Campus (Universitat Politecnica
de Catalunya).
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WY ARTiCULOS DE

INVESTIGACION.

En este volumen 249, la seccion dedicada a articulos de
investigacion publicados en el campo textil se han seleccionado los
ultimos articulos publicados en la revista Textile Research Journal de
la editorial SAGE. Los articulos se han clasificado bajo cuatro
subgrupos:

* Articulos de publicaciéon reciente

* Articulos mas leidos o descargados
e Articulos mas citados

¢ Articulos de tendencia

Asi pues, todas las citas a estos articulos incluyen Autores,

Ano de publicacién, Titulo del articulo, volumen, nimero, paginas

y el DOI (Digital Object Identifier), un identificar digital que nos lleva
directamente al articulo. Aquellos articulos de reciente publicacion no
dispondran de volumen, numero y paginas por no haberse asignado
todavia por el equipo editorial. En el caso de que el lector no tenga
suscripcion a la revista, a través de dicha direccion web, puede
acceder al Abstract o resumen vy las palabras clave, y en la misma
pagina se le da la opcion de adquirir dicho articulo en formato
completo. El lector podra encontrar el listado de los articulos
publicados en ella en la direccion:

https://journals.sagepub.com/home/trj
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ARTICULOS MAS RECIENTES

A reflective textile metasurface for indoor signal
coverage enhancement

Menglin Zhai, Xinyu zhu, Rui Pei, Wandai tian, Bolin Xiong,
and Wen-Yan Yin

https://doi.org/10.1177/00405175241247722

Abstract

The design of a reflective metasurface solely based on flexible textile material is presented
for indoor signal coverage enhancement in a specific scenario — reflecting and reallocating
radio frequency energy that would have leaked through a large window area. The proposed
reflective metasurface design, reflective metasurface is composed of layers of square con-
ductive textile patches and dielectric textile substrates. For the unit cell design, a reflective
phase difference of up to 90° can be achieved via varying the size of the conductive patches.
Meanwhile, a phase difference of up to 180° can be achieved by the alignment of conductive
patches on different textile substrate layers, which is an ideal design philosophy for texti-
le material. The proposed metasurface, consisting of 12 x 12 unit cells, can achieve a main
reflected beam pointing in the direction of +35° and a secondary reflected beam at +63°.
Simulated results show that the reflected beams remain relatively stable under the crumpling
conditions often seen for curtains. A prototype of the design was fabricated and tested in
a real-world scenario. A maximum signal strength enhancement of 15dB and an average
enhancement of 5.97dB in a wide range of directions can be achieved with the reflective
metasurface applied.
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Phase change materials in textiles: synthesis, properties,
types and applications — a critical review

Mohamad Mohiminul Pritom, Md. Asraful Islam,
Md. Mubashwir Moshwan, Alimran Hossain, Md. Zayedul Hasan,
Md. Abu Bakar Siddiquee, and A.K.M Ayatullah Hosne Asif

https://doi.org/10.1177/00405175241246822

Abstract

Phase change properties of clothing gain attention of the researcher now for their significant
unique ability to absorb, release, store, and deposit temperature during phase transition.
Phase change materials have been widely used and utilized now in various fields, as well as
in textiles. In apparel products, phase change materials are used to introduce various special
features, especially its make garments smart or have technical functions. Various researchers
pay attention to this area for its large organic and inorganic resources. This review paper
summarizes the road map of phase change materials in textiles, including the way of synthe-
sis, the characteristics of phase change materials, and their applications in smart textiles.
In addition, the diverse usage of phase change materials in different textiles is discussed.
It also tries to cover the principles of phase change behavior, phase change material types,
and their thermal properties. After that, the paper will try to mention the potential benefits
and challenges associated with utilizing phase change materials in various applications that
have been discussed here. Finally, this paper concludes with the mass acceptance of phase
change materials in various technological advancements, along with a short note about future
research opportunities.

Investigation of the influence of walnut shell extract on
chromium (VI) content in leather

Roza Mirzamuratova, Eser E Bayramoglu, Bekzhan Abzalbekuly,
Rashid Kaldybayev, and Kazybek Bektayev

https://doi.org/10.1177/00405175241246736

Abstract

The effect of walnut shell extract (Juglans regia) on chromium (VI) formation in leather during
the finishing process is investigated in this study. The walnut shell extract composition was
determined using gas chromatography. To enable chromium (VI) formation, finished leather
samples were aged under various conditions, including exposure to ultraviolet light. The
amount of chromium (VI) in each leather sample was measured using a Shimadzu UV-1601
PC UV-visible spectrophotometer at 540 nm based on the ISO/FDIS 17075 standard method.
The results showed that the extracts from walnut shell (Juglans regia) significantly reduced
chromium (VI) formation in the leather under all aging conditions.
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Improved fiber orientation measurement in nonwovens
with corner removal

Chengzu Li and Rongwu Wang

https://doi.org/10.1177/00405175241249669

Abstract

The orientation of fibers or filaments in nonwovens is critical in determining their mechanical
characteristics. Image processing techniques, prized for their minimal human intervention
and rapid processing speed, are widely utilized in nonwoven fiber orientation measurement.
However, these techniques often face substantial challenges, such as low accuracy in cor-
ner detection, errors in fiber segmentation, and inefficiencies in fiber orientation calculation.
Addressing these concerns, this study introduces a novel, enhanced method accompanied
by two innovative optimization algorithms to enhance accuracy. The first innovation invol-
ves the development of a newly developed fiber corner detection algorithm, dubbed the T-
detector, specifically tailored for the unique characteristics of fiber images, enabling efficient
corner point detection and removal. Subsequently, we introduce and employ a fiber length
restriction algorithm to further segment the processed longer fibers into the remaining fiber
fragments and utilize a skeleton projection algorithm to calculate the fiber orientation. These
algorithms overcome the existing technology's inherent shortcomings, thereby heightening
measurement accuracy. The results illustrate an improvement in measurement precision over
other orientation distribution measurement algorithms, with the fiber information retention
(covering ratio) reaching an impressive 95%. Our proposed method not only calculates fi-
ber orientation distribution in nonwovens with remarkable accuracy and efficiency, but its
innovative approach also stands to provide a theoretical foundation for the design of three-
dimensional filtering models with specific fiber orientation.
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ARTICULOS MAS LEIDOS

Analysis of the sustainability aspects of fashion:
A literature review

Virginija Daukantiené, Volume 93, Issue 3-4

https://doi.org/10.1177/00405175221124971

Abstract

Today, the fashion industry faces challenges related to the sustainability problem due to its
richness, heterogeneity, and globality. Taking into account the complexity of the fashion in-
dustry, this review of the literature analyzes the sustainability of fashion, beginning with the
development of fibers and ending with the use of worn garments and considers the environ-
mental, economic, and social sustainability aspects that must be evaluated throughout the
life cycle of the product. The results of the literature review have shown that the integration
of complex decisions into the business models of both manufacturing and marketing com-
panies must be implemented to develop the sustainable fashion industry from a long-term
perspective.

Recent advances in recycling technologies for waste
textile fabrics: a review

Rivalani Baloyi Baloyi, Oluwatoyin Joseph Gbadeyan,
Bruce Sithole, and Viren Chunilall

Volume 94, Issue 3-4

https://doi.org/10.1177/00405175231210239

Abstract

The fast fashion trends in the textile industry have resulted in high consumption of fiber with
concomitant generation of waste. Awareness of environmental pollution resulting from tex-
tile production and disposal has increased significantly. This increase has pushed research
activities toward more sustainable recycling alternatives to properly handle the end-of-life of
textiles. This review provides an overview of existing technologies, the latest developments,
and research studies on the recycling technologies employed in the textile industry. Different
types of recycling—mechanical, chemical, and biochemical recycling of standard fabrics used
in garments, cotton, wool, polyester, polyamide 6 6, and acrylic—are explored. Recent advan-
ces in recycling technologies such as advanced sorting techniques, innovative chemical pro-
cessing, and emerging biochemical processes are revealed. The review also highlights efforts
being made by various agencies and companies in facilitating and employing the technologies
on a commercial scale. Various methods for efficient textile waste sorting and identification
are also discussed. The reviewed studies revealed that most recycling technologies were
conducted on post-industrial textile waste, which tends to be homogenous in the types of
dyes and fibers present in the waste. It also suggested that post-consumer textiles could be
recycled using chemical and biological options that have the potential to valorize the waste
into high-value products.
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Mobile-Unet: An efficient convolutional neural network
for fabric defect detection

Junfeng Jing, Zhen Wang, Matthias Ratsch, and Huanhuan Zhang
Volume 92, Issue 1-2

https://doi.org/10.1177/0040517520928604

Abstract

Deep learning—based fabric defect detection methods have been widely investigated to im-
prove production efficiency and product quality. Although deep learning—based methods have
proved to be powerful tools for classification and segmentation, some key issues remain to
be addressed when applied to real applications. Firstly, the actual fabric production condi-
tions of factories necessitate higher real-time performance of methods. Moreover, fabric
defects as abnormal samples are very rare compared with normal samples, which results in
data imbalance. It makes model training based on deep learning challenging. To solve these
problems, an extremely efficient convolutional neural network, Mobile-Unet, is proposed to
achieve the end-to-end defect segmentation. The median frequency balancing loss function
is used to overcome the challenge of sample imbalance. Additionally, Mobile-Unet introdu-
ces depth-wise separable convolution, which dramatically reduces the complexity cost and
model size of the network. It comprises two parts: encoder and decoder. The MobileNetV2
feature extractor is used as the encoder, and then five deconvolution layers are added as
the decoder. Finally, the softmax layer is used to generate the segmentation mask. The per-
formance of the proposed model has been evaluated by public fabric datasets and self-built
fabric datasets. In comparison with other methods, the experimental results demonstrate
that segmentation accuracy and detection speed in the proposed method achieve state-of-
the-art performance.

Auxetic materials and structures for potential defense
applications: An overview and recent developments

Hoa /\I~guy§n, Raul Fangueiro, Fernando Ferreira, and Quyén
Nguyéen

Volume 93, Issue 23-24

https://doi.org/10.1177/00405175231193433

Abstract

Auxetic behavior is a promising new area for use in defense applications. In comparison
to a conventional material, an auxetic material has superior properties because of having a
negative Poisson’s ratio; it gets broadened when stretched or becomes smaller when com-
pressed. Furthermore, auxetic materials have enhanced properties such as shear resistance,
indentation resistance, fracture toughness, energy absorption, and so on. These improved
properties make auxetic materials very appealing and have the potential to revolutionize their
applications in aerospace, sports, automotive, construction, biomedical engineering, smart
sensors, packaging, cushioning, air filtration, shock absorption and sound insulation, and de-
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fense personal protective equipment. This article examines the most recent scientific advan-
ces in auxetic materials and structures, such as auxetic textiles (fibers, yarns, and fabrics),
auxetic textile-reinforced composites, and auxetic foams, as well as their exceptional auxetic
behavior and various approaches to achieving them. Although many potential applications
have been proposed, actual applications of auxetic materials in defense are still limited. This
is an in-depth review article, and its main goal is to serve as a foundation for future studies
concerning the topic.

Improvement of washing properties of liquid laundry
detergents by modification with
N-hexadecyl-N,N-dimethyl-3-ammonio-1-
propanesulfonate sulfobetaine

Tomasz Kalak, Krzysztof Ggsior, Daria Wieczorek, and Ryszard
Cierpiszewski

Volume 91, Issue 1-2

https://doi.org/10.1177/0040517520934161

Abstract

Detergency of commercial liquid detergents before and after modification with SB3C16 (5%,
m/m) sulfobetaine (N-hexadecyl-N,N-dimethyl-3-ammonio-1-propanesulfonate) was exami-
ned using colorimetric analysis based on a CIELab system. The EMPA 101 standard cotton
fabric soiled with carbon black and olive oil was used in washing tests under the following
experimental conditions: the concentration of liquid laundry detergents 1.25-50g/L, 30 min
washing cycle, water hardness 5.35 mval/L, 40 , 200rpm. Results of physicochemical analy-
sis of color, form, odor, pH, viscosity, density and content of anionic surfactants in deter-
gents, as well as construction parameters of tested cotton fabrics, showed compliance with
the requirements of standards and manufacturers’ declarations. The studies revealed that
increasing the concentration of laundry detergent solutions caused a gradual increase in foa-
ming power and detergency. Modification with SB3C16 positively improved washing ability
and the maximum values were achieved at 23.7% (m-L1, 50g/L) and 37% (m-L2, 40-45g/L),
respectively. Detergency efficiency was improved by 6.86% (m-L1) and 10.72% (m-L2) on
average. EMPA 101 fabrics before and after washing were subjected to microscopic observa-
tions, which showed no serious damage to the fibers, but only slight loosening of individual
fibers. In summary, the results clearly indicate that SB3C16 sulfobetaine favorably improves
washing performance and can be successfully used in liquid laundry detergents due to its
good surface properties.
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ARTICULOS MAS CITADOS

Microfibers from synthetic textiles as a major source
of microplastics in the environment: A review

Sanjit Acharya, Shaida S Rumi, Yang Hu, and Noureddine Abidi
Volume 91, Issue 17-18

https://doi.org/10.1177/0040517521991244

Abstract

Microplastic fibers, also known as microfibers, are the most abundant microplastic forms found
in the environment. Microfibers are released in massive numbers from textile garments during
home laundering via sewage effluents and/or sludge. This review presents and discusses the
importance of synthetic textile-based microfibers as a source of microplastics. Studies focused
on their release during laundering were reviewed, and factors affecting microfiber release from
textiles and the putative role of wastewater treatment plants (WWTPs) as a pathway of their
release in the environment were examined and discussed. Moreover, potential adverse effects
of microfibers on marine and aquatic biota and human health were briefly reviewed. Studies
show that thousands of microfibers are released from textile garments during laundering. Diffe-
rent factors, such as fabric type and detergent, impact the release of microfibers. However, a
relatively smaller number of available studies and often conflicting findings among studies make
it harder to establish definitive trends related to important factors contributing to the release of
microfibers. Even though current WWTPs are highly effective in capturing microfibers, due to
the presence of a massive number of microfibers in the influent, up to billions of fibers per day
are released through effluent into the environment. There is a need to establish standardized pro-
tocols and procedures that can allow meaningful comparisons among studies to be performed.

Washability of e-textiles: current testing practices
and the need for standardization

Sigrid Rotzler, Malte von Krshiwoblozki,
and Martin Schneider-Ramelow

Volume 91, Issue 19-20

https://doi.org/10.1177/0040517521996727

Abstract

Washability is seen as one of the main obstacles that stands in the way of a wider market
success of e-textile products. So far, there are no standardized methods for wash testing of
e-textiles and no protocols to comparably assess the washability of tested products. Thus,
different e-textiles that are deemed equally washable by their developers might present with
very different ranges of reliability after repeated washing. This paper presents research into
current test practices in the absence of e-textile-specific standards. Different testing methods
are compared and evaluated and the need for standardized testing, giving e-textile developers
the tools to comparably communicate and evaluate their products’ washability, is emphasized.
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Flammability, morphological and mechanical properties
of sugar palm fiber/polyester yarn-reinforced epoxy
hybrid biocomposites with magnesium hydroxide flame
retardant filler

MJ Suriani, SM Sapuan,, CM Ruzaidi, DS Nair, and RA llyas
Volume 91, Issue 21-22

https://doi.org/10.1177/00405175211008615

Abstract

This paper aims to study the surface morphology, flammability and tensile properties of su-
gar palm fiber (SPF) hybrid with polyester (PET) yarn-reinforced epoxy composite with the
addition of magnesium hydroxide (Mg(OH)2) as a flame retardant. The composites were pre-
pared by hybridized epoxy and Mg(OH)2/PET with different amounts of SPF contents (0%,
20%, 35% and 50%) using the cold press method. Then these composites were tested
by horizontal burning analysis, tensile strength testing and scanning electron microscopy
(SEM) analysis. The specimen with 35% SPF (Epoxy/PET/SPF-35) with the incorporation of
Mg(OH)2 as a flame retardant showed the lowest burning rate of 13.25 mm/min. The flame
took a longer time to propagate along with the Epoxy/PET/SPF-35 specimen and at the same
time producing char. Epoxy/PET/SPF-35 also had the highest tensile strength of 9.69 MPa.
Tensile properties of the SPF hybrid with PET yarn (SPF/PET)-reinforced epoxy composite
was decreased at 50% SPF content due to the lack of interfacial bonding between the fibers
and matrix. Surface morphology analysis through SEM showed uniform distribution of the
SPF and matrix with less adhesion, which increased the flammability and reduced the ten-
sile properties of the hybrid polymeric composites. These composites have potential to be
utilized in various applications, such as automotive components, building materials and in the
aerospace industry.

Green biosynthesis and physicochemical characterization
of Fe,O, nanoparticles using Punica granatum L. fruit
peel extract for optoelectronic applications

Abderrhmane Bouafia, Salah Eddine Laouini, Mohammed Laid
Tedjani, Gomaa AM Ali and Ahmed Barhoum

Volume 92, Issue 15-16

https://doi.org/10.1177/00405175211006671

Abstract

Green biosynthesis of Fe,O, nanoparticles (NPs) using plant extract is desired, as the plant
extract is safe for humans and the environment. In this study, magnetite Fe,O, NPs were
greenly prepared using Punica granatum L. fruit peel extract as a reducing and capping agent.
The effect of iron precursor contraction (0.01-0.1M, FeCl,) was studied. The Fe O, crys-
talline with an average crystallite size range from 21 to 23nm was proven by X-ray powder
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diffraction. Scanning electron microscopy images showed that the synthesized Fe,O, NPs
were mostly cubical. Ultraviolet-visible spectra showed that the prepared Fe,O, NPs exhibit
absorption at 270nm related to the Fe,O, NPs with a direct bandgap ranging from 1.87 to
2.26eV and indirect bandgap of 2.16-2.48¢eV. Fourier transform infrared spectroscopy analy-
sis showed two characteristic absorption bands at 515 and 567 cm~, which proved the suc-
cessful formation of Fe,O,. The proposed method using Punica granatum L. fruit peel extract
offers an economical and environmentally friendly route for synthesizing many other types of
metal oxides.

Review of carbon-based electromagnetic shielding
materials: film, composite, foam, textile

Lulu Zhong, Rufang Yu, and Xinghua Hong
Volume 91, Issue 9-10

https://doi.org/10.1177/0040517520968282

Abstract

Carbon-based electromagnetic shielding materials are reviewed in terms of their performan-
ce, type, and preparation. They include film, composite, foam, and fabric with particular at-
tention on their frequency selectivity ascribed to the periodic structure. The SE/t, referring
to shielding effectiveness per unit thickness (dB/mm), and SSE, referring to shielding effec-
tiveness per unit density (dB-cm3/g), are summarized. The main conclusions of this work
are as follows: (1) large area film shows higher SE/t, in which carbon nanotube (CNT) film is
endowed with the most attractive value (19,500 dB/mm); materials containing CNTs achieve
higher shielding efficiency, ascribe to a high specific surface area, have a greater length—
diameter ratio, and a one-dimensional continuous-oriented structure; (2) notably, frequency
selectivity based on varied period structures has been widely studied; the method includes
multilayer structure/printing/cutting/backfilling and, especially, woven fabric; (3) favorable
shielding effectiveness is attributed to the shielding material’s intrinsic electrical conducti-
vity and structural integrity. Based on these developments, this paper aims to provide some
valuable data, highlight the important research direction, and advance the development of

carbon-based electromagnetic shielding materials.

Revista de Quimica e Industria Textil « Num. 249 - 2024 - 74



mmmmm Publicaciones Textiles

ARTICULOS DE TENDENCIA

The Effect of Temperature on the Felting
of Shrink-Resistant Wool

H.D. Feldtman and J.R. McPhee
Volume 34, Issue 3

https://doi.org/10.1177/004051756403400303

Abstract

The rate of felting of an untreated wool fabric in buffer solutions (in the presence or absence
of nonionic detergent) increases with increasing temperature of the felting solu tion until a
maximum rate is reached at 40-70° C. This rate then remains constant with further increase in
temperature up to 90° C. The exact temperature at which the maximum is reached depends
on the pH of the solution and on the action of the machine used for felting. Behavior is di-
fferent in soap solutions, the maximum rate, reached at 40-50° C. being followed by a rapid
decrease in rate with further increase in tempera ture up to 90°C.

With wool made shrink-resistant by industrally used oxidation procedures, the rate reaches
a maximum at 30-40° C. depending on the pH of the felting solution. The rate decreases
rapidly with further increase in temperature. Relative to untreated wool, there is a contmual
decrease in felting rate of the shrink-resistant wool with increasing temperature. This is due
to changes in the inherent felting property of the shrink- resistant wool with temperature of
the felting solution, and not to irreversible changes in wool structure brought about by chemi-
cal attack of the solutions on the treated wool.

The results emphasize the need for accurate temperature control in all felting tests and also
show that best results would be obtained with shrink-resistant wool if solutions used for
laundering were of high pH and at high temperatures. However, the use of such solutions at
present is hunted by questions of dyefastness and possible damage to the wool.

Moisture Transfer Through Chemically Treated
Cotton Fabrics

Jurgen H. Mecheels, Renate M. Demeler, and Eberhard Kachel
Volume 36, Issue 4

https://doi.org/10.1177/004051756603600413

Abstract

A thermoregulatory model of the human skin is described, which allows quantitative mea-
surements of moisture transfer through textile layers and its thermal effect on the heat loss
of the human body. The influence of various finishes on the moisture-transfer properties of
cotton fabrics was investigated with multiple-layer combinations. Finish ing processes which
fundamentally change the behavior of fibers with respect to moisture were used. Cross-lin-
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king of. the cotton produces no decline in moisture transfer. Water-repellent finishing reduces
the moisture transfer substantially, since the wettabil ity of the fibers is a parameter of the
capillary conductivity of yarns and fabrics., To clarify this, measurements were carried out on
viscose fabrics (extremely high-absorptive fiber) and on glass-fiber fabrics (of high wettabili-
ty). The water-vapor permeability, according to the control-dish method was also investigated
for comparison.

Controlled wear tests to estimate the significance of these laboratory measurements are also
described. They show that cross-linking of cotton improves the body-comfort prop erties of
fabrics and garments.

An Extended Range Liquid Extrusion Method
for Determining Pore Size Distributions

Bernard Miller and llya Tyomkin
Volume 56, Issue 1

https://doi.org/10.1177/004051758605600105

Abstract

A liquid extrusion method for determining pore volume distributions has been developed
that is especially useful for, but not restricted to, characterizing fibrous materials. It involves
gravimetric monitoring of liquid that drains from an initially saturated sample as incremental
increases in pressure gradient are applied across it. Any liquid that wets the material can be
used. Using techniques devised for applying an extended range of pressure gradients, it is
possible to detect pore radii from 0.5 to 1,000 um. Results for a variety of substrates show
the sensitivity of the method. For example, bimodal distributions obtained for woven fabrics
reflect the larger interyarn and smaller intrayarn pores. Advantages and limitations of the
method and the meaning and usefulness of the data are discussed.

Investigation of the dyeing characteristics of alpaca
fibers (Huacaya and Suri) in comparison with wool

Riza Atav and Fatih Tlirkmen
Volume 85, Issue 13

https://doi.org/10.1177/0040517514563727

Abstract

Luxury fibers have great importance in the field of high added value fabric production, but the
studies related to these fibers are very limited. One of these luxury proteinous fibers is alpaca
wool. In this study, dyeing characteristics (dye-uptake speed, color efficiency and nuance of
color, fastness properties, etc.) of alpaca fibers (Huacaya and Suri) were investigated by ta-
king sheep wool as a reference. Furthermore, analysis such as scanning electron microscopy,
energy dispersive X-ray and Fourier-transform infrared spectroscopy was also carried out.
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According to the experimental results it was found that both dye-uptake speed and amount
was in the range of sheep > Suri alpaca>Huacaya alpaca for milling acid dye. Furthermore,
when their fastness properties were compared with sheep wool, it could be said that there
was no difference for washing and perspiration fastness, while rubbing and light fastness of
alpaca fibers were lower than sheep wool.

Determination of leg cross-sectional curvatures and
application in pressure prediction for lower body
compression garments

Rong Liu, Jundong Liu, Terence T Lao, Michael Ying,
and Xinbo Wu

Volume 89, Issue 10

https://doi.org/10.1177/0040517518779246

Abstract

It has been recognized that the cross-sectional curvatures of lower extremities directly in-
fluence pressure magnitudes and distributions exerted by compression garments. In the prac-
tice of compression therapy, higher peak pressures produced by compression shells occurred
at anatomic sites with smaller radius of curvatures and led to side effects and discomfort per-
ception. An effective and operational method to determine leg curvature properties in order
to predict pressure performances is desirable to improve comfort and mechanical function
of compression garment. By employing three-dimensional (3D) digital anthropometry and
two-dimensional (2D) digital image simulation, the curvatures and radius of curvatures of a
total of 300 cross-sectional slices involving 1200 anatomic sites along the lower limbs were
determined onto the ten healthy female subjects when they were and were not wearing
compression stockings. Based on the determined cross-sectional characteristics, the skin
pressures were calculated using the circumference-based and the radius of curvature-based
Laplace's equations, respectively, which were further validated against the experimental skin
pressures measured by a PicoPress transducer. This study provided quantitative evidence in
the exploration of the working mechanisms of uneven pressures produced by compression
garments, and established a standardized method to determine cross-section-related curva-
ture characteristics for pressure assessment and prediction, which will contribute to impro-

ving user compliance of compression garments in long-term wear.
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CONFORT TERMICO:

COMO LOS TEXTILES
NOS AYUDAN A ENFRENTAR

EL CLIMA EXTREMO

Miriam Martinez Albert

Responsable del departamento de confort en AITEXa

Ante situaciones extremas climatoldgicas, las prendas
y textiles que se utilizan deben proteger al usuario de
sufrir cualquier tipo de estrés térmico al que se enfren-
te. Actualmente, los efectos que tiene el cambio clima-
tico sobre nuestra salud es mas que notable, produ-
ciéndose al aho diversas olas de calor. Segun la Agen-
cia Estatal de Meteorologia (AEMET), el ano 2023 fue
el tercer ano mas calido desde que se tienen registros,
por detras del 2022 y 2003. En el 2023 se registraron 4
olas de calor, dos en el mes de Julio y dos en el mes de
agosto, pasando a ser el tercero con mayor mortalidad
atribuible al calor excesivo, segun el Instituto de Diag-
nostico Ambiental y Estudios del Agua.

Existen dos tipos de estrés térmico en los que el usua-
rio puede encontrarse; estrés por frio y estrés por calor.
Ante estas situaciones de estrés térmico, el textil debe
asegurar que el cuerpo del usuario estd en equilibrio
térmico y debe protegerle de cualquier inclemencia
del tiempo. Existen diferentes pruebas que se realizan
en el Centro de Investigacion e Innovacion AITEX para
comprobar las prestaciones térmicas de textiles y arti-
culos acabados.

Requisitos térmicos del textil

Los tejidos, a nivel de confort, tienen tres objetivos
comunes: mantener a las personas secas, calientes y
confortables. Segun la guia técnica Europea CEN/TR
16422:2012, clasificacion de las propiedades termorre-
guladoras, un tejido con propiedades termorregulado-
ras tiene la capacidad de influir en la termorregulacion
del usuario permaneciendo éste en una situacion de
confort térmico. Las propiedades termorreguladoras
de los textiles que se definen en la guia CEN/TR 16422
son:

email: mimartinezal@aitex.es

* Resistencia térmica: es la resistencia al frio que
ofrece un tejido.

* Resistencia al vapor de agua y transporte de hume-
dad: es la capacidad de evacuar el sudor del textil
desde el cuerpo del usuario al ambiente.

° Permeabilidad al aire: es el paso de aire a través del
material.

° Resistencia a la penetracién de agua y repelencia:
es la medida de la impermeabilidad de un material.

Los requisitos de los materiales textiles para asegurar
un buen confort térmico del usuario ante situaciones
de estrés térmico dependen del uso al que van desti-
nados. Las principales caracteristicas de estos textiles
deben ser:

e Para evitar situaciones de estrés debido al frio el
material debe ofrecer una buena resistencia térmica
en ambientes frios para reducir el enfriamiento del
cuerpo. La resistencia térmica que ofrece un tejido
se debe al gramaje de éste o0 a las capas de aire que
guedan retenidas entre las fibras o entre las capas
de tejidos. Cuanto mayor gramaje y cuantas mas
capas de aire retenidas entre fibras o entre capas
haya, mayor resistencia térmica ofrecera. Como
ejemplo de materiales con buen aislamiento térmi-
co encontramos materiales convencionales como
la lana, las plumas o plumones, las fibras huecas
utilizadas en forma de no tejidos, materiales de
baja conductividad térmica, materiales de cambio
de fase como son los PCM’s, o nuevos materiales
como pueden ser los materiales reflectantes o ma-
teriales que incorporan particulas ceramicas.
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e En situaciones de olas de calor, el textil debe ase-
gurar una adecuada evacuacion del sudor para evi-
tar que éste se acumule en la piel del usuario, y es
aqui donde necesitamos materiales que manejen la
humedad interna o sistemas de refrigeracién perso-
nales que enfrien nuestro cuerpo. Para evitar situa-
ciones de estrés debido al calor, los tejidos deben
tener una rapido secado y un buen transporte de
humedad en ambientes de calor para reducir la acu-
mulacién del sudor en la piel del usuario. Por ejem-
plo, los tejidos en contacto directo con la piel deben
ser de bajo gramaje para permitir el intercambio de
calor entre el cuerpo y el ambiente, o los tejidos que
se van a utilizar al exterior, si por ejemplo van a pro-
teger al usuario frente a la lluvia, deben estar con-
feccionados con membranas transpirables, o deben
utilizarse acabados que no permitan el paso de agua
de la cara exterior del tejido a la cara interior, pero
que si permitan el paso de vapor de agua de la cara
interna a la cara externa del tejido.

Para mantener el confort térmico, en el caso de las
prendas, el sistema de combinacién de tres capas es el
mas recomendable:

e Una primera capa en contacto directo con nuestro
cuerpo que expulse la humedad, con secado rapido
y que garantice su adaptacion a nuestros movimien-
tos.

¢ Una segunda capa que nos ayude a mantener nues-
tra temperatura corporal. Estas capas serdn las
responsables de acumular las capas de aire entre
nuestro cuerpo y la prenda haciendo que se retenga
mas el calor generado por el cuerpo.

e Una tercera capa que nos proteja de las condiciones
ambientales. Esta tercera capa seréa la capa exterior
y su objetivo sera protegernos del viento, de la lluvia
o de ambos, siempre con una adecuada transpirabi-
lidad.

Existen ademds textiles, los llamados textiles inteligen-
tes, que pueden ayudar al usuario a mantener su esta-
do de confort térmico influyendo en su sistema termo-
rregulador y adaptédndose a las condiciones del entorno
debido a la integracion de distintas funcionalidades en
éstos. Las prendas refrigerantes o prendas calefacta-
bles son un ejemplo de textil inteligente que utiliza un
mecanismo térmico para proporcionar frio o calor ante
un estimulo externo y ayudan al usuario a mantener el
confort térmico.

NANNNNNNNNNNNNNNNNNNT
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Pruebas para determinar el
confort térmico en el textil

Las pruebas para determinar el confort térmico en la-
boratorio se realizan sobre el textil y sobre el articulo
terminado. Sobre el textil se evalua la influencia de los
materiales utilizados como son la composicion, grama-
je y estructura, y sobre el articulo terminado se evalla,
a parte de los materiales utilizados, el disefo.

Las pruebas méas importantes para evaluar el confort
térmico de un tejido son:

e Medida de la resistencia térmica: se realiza me-
diante la norma ISO 11092:2014. Con esta norma
se simula la temperatura de la piel del usuario en un
ambiente frio y se mide la proteccién que ofrece el
tejido para mantener esta temperatura estable.

e Medida de la transpirabilidad: se realiza princi-
palmente mediante la norma ISO 11092:2014. Me-
diante esta norma se simula el sistema de sudora-
cién del cuerpo del usuario. El equipo de ensayo es
un plato de medida mojado calentado a 35°C sobre
el que colocamos el tejido a analizar en un ambien-
te seco, midiéndose asi la resistencia que ofrece el
textil al paso de vapor de agua a su través. Cuanta
mayor sea esta resistencia para evaporar, peor es la
transpirabilidad del tejido.

e Transmision de humedad: se realiza mediante
la norma AATCC TM195. Este método de ensayo
mide, evalla y clasifica la transmision de humedad
liguida desde la piel del usuario al ambiente. Los re-
sultados de este método se basan en la resistencia
al agua, repelencia y absorcién de agua.

e Transferencia de sudor y bloqueo: se realiza me-
diante la norma CEN/TR 16422. Este método de en-
sayo es capaz de medir las propiedades de gestion
del sudor liquido de los tejidos textiles de punto,
tejidos y no tejidos. Se mide el indice de amortigua-
cion del sudor (Kf), la transferencia de sudor F y la
absorcion de sudor. Se considera que un tejido tie-
ne buena gestion del sudor cuanto mas eficiente es
la transferencia del sudor desde la piel al ambiente
y menos sudor liquido permanece sobre la piel.

e Tiempo de secado: se realiza mediante la norma
AATCC TM 201. Mediante este método de ensayo
se simula el uso del tejido sobre la piel del usuario
mojada por el sudor y se mide el tiempo que tarda
éste en expulsar el sudor al ambiente.



Para la medida del confort térmico en articulos acaba-

dos, las pruebas méas importantes que se realizan en
AITEX son:

Para la medida del aislamiento térmico en articu-
los acabados, como son prendas, guantes, calzado
o protectores de cabeza, se utilizan los maniquis tér-
micos que simulan el cuerpo de una persona. Los
maniquis, vestidos con los articulos a analizar, son
calentados a la temperatura corporal del usuario mi-
diéndose asi la resistencia a la pérdida de calor a
través del textil. Existen dos normas de Equipos de
Proteccion Individual que certifican las prendas para
el frio, una es la norma UNE-EN 342:2017 para con-
juntos y prendas simples que protegen al usuario
de temperaturas inferiores a -5°C y la otra norma
es la UNE-EN 14058:2017 para prendas simples
que protegen al usuario de temperaturas por enci-
ma de -5°C. Mediante ambas normas, ademas, se
puede conocer a qué temperatura el usuario puede
utilizar las distintas prendas en funcién de la acti-
vidad que esté realizando. Como complemento a
las distintas normas de proteccion, AITEX dispone
de un método de ensayo propio que determina el
bienestar térmico del usuario con el maniqui térmi-
co. En esta prueba el maniqui térmico va asociado
a un software de simulaciéon que imita el sistema
termorregulador de una persona en el cuerpo del
maniqui. Mediante esta prueba somos capaces de
obtener sensaciones subjetivas del usuario como
son la sensacioén y el confort térmico mediante una
prueba objetiva de laboratorio, ya que se utiliza un
equipo de laboratorio como es el maniqui térmico.
En esta simulacién se obtienen diferentes pardme-
tros fisiolégicos, como son la temperatura de la piel
del usuario y la temperatura interna, y ademas se
obtiene la sensacién y confort térmico que tendria
el usuario realizando cualquier tipo de actividad.

Articulo Divulgativo s

Figura 1. quipo de prueba de resistencia térmica

y transpirabilidad

Al igual que para la resistencia térmica, los mani-
quis térmicos llevan incorporados un sistema de su-
doracién que permiten analizar la transpirabilidad
de prendas, guantes, calzado y protectores de ca-
beza. Al contrario que en ambientes frios, no existe
normativa para certificar prendas para ambientes
célidos, por lo que actualmente tan solo se realizan
pruebas de laboratorio que verifiquen la transpirabi-
lidad o el incremento de temperatura de la piel del
maniqui en situaciones de calor y en todas estas
pruebas se utiliza el maniqui térmico.

Figura 2. maniquis térmicos de AITEX

Cuando la prenda ademas va a proteger al usuario
de las inclemencias del tiempo como son el aire o
la lluvia, existen dos pruebas que analizan estos
pardmetros. Una prueba es la torre de lluvia por la
norma EN 14360:2004 donde se somete a un ma-
niqui vestido con las prendas de proteccién frente
a la lluvia a una lluvia torrencial. La otra prueba para
determinar la proteccién frente al aire es la medida
del aislamiento térmico de la prenda en el tunel de
viento.

Revista de Quimica e Industria Textil « Num. 249 2024 - 80



mmmsm Articulo Divulgativo

Una de las pruebas de confort mas completa realiza-
da en AITEX es la

. En esta prueba se utilizan usuarios reales
para conocer su sensacion y bienestar térmico en si-
tuaciones reales de uso de las prendas sometidos a la
realizacion de la actividad de uso de la prenda en con-
diciones ambientales controladas provisto de sensores
de temperatura y humedad corporales, monitorizando
en todo momento estos parametros fisiolégicos me-
diante el uso de estos sensores, camaras termografi-

cas y cuestionarios.

Figura 3. Pruebas con usuarios

En resumen, el confort térmico de nuestro cuerpo de-
pende de las condiciones ambientales a las que se en-
cuentre el usuario, la actividad que esté realizando y los
textiles o vestimenta que lleve. AITEX evalua el bien-
estar térmico que ofrecen los textiles ayudando a los
fabricantes desde la eleccion del tipo de material a uti-
lizar desde el drea de innovacién hasta la validacion del
prototipo final.
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AITEX ofrece una amplia gama de servicios que inclu-
yen investigacién aplicada, desarrollo de productos,
certificacién y formacién especializada. Su capacidad
para realizar pruebas rigurosas y su compromiso con
la sostenibilidad y la calidad permiten a las empresas
anticiparse a las demandas del mercado y mantenerse
competitivas a nivel global. AITEX no solo contribuye
al progreso tecnolégico, sino que también impulsa la
transformacién de las industrias hacia un futuro mas efi-
ciente y responsable.



El 19 de abril de 2024 tuvo lugar las 1as Jornadas del
textil sostenible de Manresa en el Museu de I'Aigua i el
Textil. Organizado por el Ajutament de Manresa, la Di-
putacié de Barcelona, el Museo y la Familia Profesional
Textil Confeccion y piel de la Red Futura FP, con la cola-
boracién de varias entidades como TEXFOR, el Institut
Industrial de Terrassa, Gremi Textil, Eurecat, AEi Textil ,
la Pimec de Catalunya Central y la AEQCT.

Estas jornadas fueron la actividad principal de las orga-
nizadas dentro “Manresa I'Abril és Textil":

Ventana a la Formacion Profesional Textil mm

“A MANRESA,
L'ABRIL ES TEXTIL"

Meritxell Marti
Comision de FP de la AEQCT Profesora UPC

La bienvenida la dio el Sr. Josep Moré en representa-
cién de todas las entidades colaboradoras, (Foto 1). Las
palabras dirigidas a los mas jévenes del auditorio por su
parte, fueron mas que una bienvenida a las jornadas,
fueron una bienvenida al sector textil actual, fueron una
presentaciéon de un oficio que no podemos perder, re-
marco que con esta jornada se queria demostrar y cele-
brar que el sector textil esta vivo, tiene fuerza y mucho
futuro. Reclamé a las Administraciones que hablen con
todos los actores implicados, que impliquen y adecten
los institutos, ampliando espacios, instalaciones, herra-
mientas, equipos y profesorado. No podemos seguir

o, ‘» E Museu tin Phigua | el Tasth _ . . _ )
@ Diputacis, (i Ji e Bl futurafp ﬁ e ensefando a tenir con ollas de cocina y ensenar a tejer,

Programa d‘activitats de difusio i
promocio del sector textil:

L‘abril és textil

Exposicio "Biomaterials: Explorant el Mon de la Bio-
Creativitat”. Museu de I'Aigua i el Téxtil (MANRESA)

Del 9 al 21 d'abril. De dimarts a diumenge de 10:00 a 14:00

(inauguracio el dia 9 d'abril a les 17:00)

49e Simposium anual de I'Associacio Espanyola de Quimics

i Coloristes Textils (TERRASSA)
Dijous, 11 d'abril 2l MNAGTEC

con telares de la “Senorita Pepis”.

Expuso el objetivo de la jornada: intentar que LOS JO-
VENES SE ENAMOREN DEL SECTOR TEXTIL, como él
mismo, ya que el Sector Textil de Cabecera es un sec-
tor desconocido para mucha gente, lejos de las cama-
ras, pasarelas y de los focos mediaticos, pero somos
esenciales y estratégicos para el pais.

Serrmr Masrns s

Visites a les empreses téxtils del territori: Jornades de portes ' s 5 | = LMSHLE Thme

obertes
Dissabte, 13 d’abril (horaris i empreses a concretar)

les Jornades del Téxtil Sostenible de Manresa, Museu de

T'Aigua i el Textil (MANRESA)
Divendres 19 d'abril de 9:30 a 14 hores

Fira d'empreses. Museu de I'Aigua i el Textil (MANRESA)

Del 19 al 21 d'abril, de 10:00 a 14:00 (inauguracio el dia 19
d’abril a les 14:00)

Texior Js

La propuesta nace de la necesidad de atraer talento al
sector, y direccionarlo en las aulas de la FP inicial, los
grados superiores y la Universidad. Talento que, una
vez formado, llegard a nuestras empresas. Pero tam-
bién para dar una imagen mas realista del mundo textil
en lo que respecta a su caracter tecnolégico, sosteni-
ble e innovador, generador de puestos de trabajo es-
tables, de calidad, y con perspectivas de crecimiento.

Vo eurecal AE! pimes

Foto 1. Sr. Josep Moré, Presidente de la AEQCT

Durante su bienvenida se pregunté:
Pero, ;qué significa realmente el textil industrial hoy en
dia?

Pues simplemente significa innovacion constante. Es
tecnologia punta, es satisfaccion de las necesidades
emergentes de la sociedad. Para nosotros, profesiona-
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les del textil, el compromiso con las nuevas generaciones
es clave. No queremos ofrecerles un trabajo, un empleo.
Lo que realmente queremos ofrecerles es un oficio, ético,
con sentido y dignidad.

Un oficio es: tener la ilusidon de levantarse cada mana-
na, para descubrir cosas nuevas. Es la emocion de in-
vestigar y crear procesos innovadores. Es poner pasion
en tu trabajo y en la vida. La emocién de sentirte util,
de amar tu oficio, tu trabajo, de amar lo que realmente
haces en tu vida.

Después fue el Sr, Josep Moratal, responsable de la
Unitat d’'impuls de la Subdirecci¢ General de Progra-
mes i Projectes que presenté la nueva ley de FP, que
hace hincapié en los temas de innovacién y pone el
acento en la orientacion para ayudar a los jovenes a
encontrar su futuro.

El siguiente a hablar fue el Sr. Antoni Ventura, gerente
de Aiglies de Manresa, que hizo un poco de historia de
la “séquia” y la industria textil de Manresa, y se planted
el reto que se tiene hoy en dia, replantear la relacion
entre el agua y el textil para minimizar la huella hidrica.

El Sr. Joan Vila, 3er teniente alcalde del Ayuntamiento
de Manresa animo¢ a la industria a volver a los materia-
les de proximidad.

A partir de aqui tuvieron lugar tres mesas redondas o
Focus, el primero participaron 6 empresas sostenibles
del sector textil de la Catalufa central (Foto 2):

Cesar Casas de Grup Sauleda (CC)

Marcos Guash de Texia (MG)

J. Ramon Comerma de CSTY (RC)

Guillem Solé de Fytisa i Textil Olius (GS)

Marc Ponsa de Polisilk (MP)

Josep Garrigos, organizador de las jornadas y profesor de FP
Y como moderador David Allé6 de TEXFOR. Empezaron

presentando sus empresas:

Foto 2. Presentacion del focus de trabajo 2.
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CC explicé que Sauleda tiene 125 afnos, y estan en la 62
generacion, su especialidad son los productos textiles
para protegerse del sol, y actualmente estan trabajando
para producir el minimo impacto.

Texia tiene 110 anos y es la 42 generacion de la fami-
lia, eran una empresa de acabados textiles que se ha
reconvertido en una empresa vertical con producto pro-
pio “MyDrap”, mantelerias y similares para la hosteleria
sin costuras. Comenta que el hecho de ser verticales
favorece la sostenibilidad del producto.

CSTY lleva 23 anos con la marca de materiales /acaba-
dos producidos en el Bages, hacen proyectos a medi-
da para los hoteles, son productos artesanales de muy
alta calidad, para ello cuentan con tecnologia ultima
generacién, chips para la trazabilidad y trabajan sin co-
merciales, cada cliente es un nuevo proyecto.

Fytisa-Textil Olius de Solsona tiene 150 anos, vienen
de Sabadell. Su producto es un non-woven de poliéster
para el sector del automaévil, y el fieltro de lana.

Polisilk tiene 200 afos, inicié su andadura el 1820, vy
desde el 2008 han cambiado el 90% de sus productos,
ahora trabajan con hilos biobasados procedentes de re-
siduos, y en tejidos para la proteccién solar.

El moderador recuerda que todas ellas trabajan bajo la
regulacién europea, una de las mas exigentes, lo que
demuestra que son empresas de excelencia reco-
nocida, y pide a los invitados que expongan de que
estan mas orgullosos:

MP esté orgulloso del nivel de adaptabilidad de su for-
ma de trabajar, y del contacto directo con el cliente, él
vende directamente a su consumidor (BtoC).

GS se enorgullece de sus 150 anfos en el sector, de
tener los clientes contentos y de exportar el 80%.

RC expone que el dia a dias es una aventura, cada dia
es un reto para ellos.

MG se siente orgulloso de poder traspasar la empresa a
la 42 generacion mas grande que la que él recibié junto
a sus hermanos. Y de la nueva manera de trabajar PMO
(Project manager office), sistema que permite que to-
dos los de la empresa puedan proponer innovaciones.
El resto de departamentos pivotan alrededor de éste.

CC, orgulloso de la calidad que pueden obtener, tejidos
expuestos al sol con 10 afos de garantia.

La siguiente pregunta lanzada por David All6 es ;Qué
buscan como empresarios al incorporar personal?:

MG de Texia explica que ellos diferencian el salario
econdémico del emocional, este Ultimo es la sensacién



de pertenencia, la consolidacién de la empresa/familia
y la ilusion por el proyecto.

CTSY buscan gente con ganas y pasion, para ellos la
actitud es muy importante, y actualmente les cuesta
encontrar gente con formacién.

GS también buscan actitud, ellos ofrecen responsabi-
lidad y formacién continua.

Polisilk, ellos pueden ofrecer un salario mas alto que el
del sector de servicios, recuerda que la gente con un
oficio tiene un salario digno.

Sauleda quiere anadir a todo lo dicho que se debe resal-
tar que el textil moderno tiene mucha tecnologia y
tiene futuro, debemos romper el estereotipo.

La ultima pregunta, resaltar en que parte de la sos-
tenibilidad pueden trabajar desde sus empresas:

Sauleda opina que una empresa debe ser capaz de
controlar, gestionar y reciclar, es decir de entrar en la
economia circular, deberiamos ser capaces de com-
patibilizar nuestros residuos con otros sectores
industriales, de buscar soluciones transversales.

Texia opina que en temas de sostenibilidad, al ser una
empresa vertical ya tienen mucho ganado, ya que pue-
den controlar la energia, el agua y el producto (reciclaje
e impacto), remarca que se debe creer en lo que se
hace, y recuerda que el “green washing” es el ene-
migo de la sostenibilidad.

CTSY explica que ellos han optado por un producto de
alto rendimiento, que dure, echo que implica no gene-
rar residuo.

Fytisa explica que ellos han rebajado el consumo, y tra-
bajan con energia verde, y recuerda que el reciclaje de
poliéster de que tanto se habla no implica que sea mas
barato.

Polisilk opina igual, existe la barrera de los costes
cuando se trabaja sosteniblemente, ellos utilizan PP
con alta durabilidad y reciclable.

Finalmente se les pidio un titular:

Ventana a la Formacion Profesional Textil mm

Después de la pausa café, empezoé el segundo grupo
dedicado al entorno textil virtual, empresas tecnolé-
gicas catalanas, del mundo de la simulacién y la vir-
tualizacion. La moderadora fue Gema Gémez de Slow
Fashion, y sus invitados Béarbara Julian de Shima Seiki
Spain (disefo, programacion, simulacion y produccién
de tejidos de punto con tricotosa rectilinea) y Mateo
Iglesias de Penelope (simulador de tejido de calada)
(Foto 3).

FOCUS GRUP 2
Entoina Teatils Virtualy

LABRIL ES TEXTIL

Penelope Saltware
Shima Seiki Mfg.

Foto 3. Gema Gdmez modeando Slow Fasion con sus
invitados Barbara Julidn y Mateo Iglésias

Cada uno se presenta y explica como han llegado alli,
empezando Mateo que destaca que aprender es una
actitud para toda la vida, y en el textil nunca se
aprende todo. En Penelope, buscan técnicos que en-
tiendan el textil que sean curiosos, y sabe que no hay
relevo para los técnicos actuales.

Barbara explica su producto y afade que ellos buscan
disenadores con base técnica, programadores con Vi-
sién de empresa y patronistas en 3D.

@ Salgeda

CRECIMIENTO, INNOVAR E INVERTIR

T E X | / \ INNOVACION: MOTOR DEL CAMBIO PARA SOBREVIVIR

JSTY

TECNOLOGIA PARA TENER AGILIDAD

POLISILK TEXTIL= OPORTUNIDAD=FUTURO=PASION

® FYTISA TEXTIL= OPORTUNIDAD PARA LOS JOVENES
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msmmm Ventana a la Formacion Profesional Textil

La tercera mesa redonda o focus son empresas de tec-
nologia punta y catalanas a nivel mundial. Los ponentes
invitados son:

Joan Bertran de Cebiotex: nanofibras para uso bio-
médico.

Xavier Planta de Aracne: tecnologia predictiva en ma-
quinaria de tejido de punto con inteligencia artificial.

Marti Ponsa de Smart-horse Riding: textiles con
sensores

Cebiotex es una start-up biotecnolégica innovado-
ra, spin-off de la Universitat Politecnica de Cata-
lunya (UPC) y del Hospital Sant Joan de Déu de
Barcelona (HSJD).

Aracné es un spin-off del centro tecnolégico Eure-
caty la empresa textil Canmartex.

Smart-horse Riding es un proyecto de redisefo de
sillas de montar a partir de tejidos sensorizados.

Después de presentar su spin-off, se les pide un con-
sejo para los jovenes, a lo que contestan:

e Esencial hablar y escribir inglés como el catalan
o castellano

e FEl concepto “duefio” (amo) ya no existe, ahora el
CEO debe coordinar un equipo, debe escuchar

e Esimportante estar rodeados de gente multidis-
ciplinar e internacional

e Para innovar se debe ser curioso, hay que com-
partir y ser generoso con el conocimiento

Antes de pasar a la Ultima mesa redonda, Josep Ga-
rrigés anuncié la posibilidad de obtener unas becas
patrocinadas por las empresas participantes para los
jévenes del publico.

El dltimo focus fue la oferta formativa textil de Catalu-
fa, para ello subieron como ponentes profesores de
grado medio y superior de ciclos formativos textiles y
una profesora del grado y el master en ingenieria textil
(Foto 4).

Se explicé que hay 7 institutos que ofrecen ciclos texti-
les, se resalté la falta de talento en las aulas.

Los objetivos del grado medio es dar una visién general
del mundo textil, con la recomendacién de seguir con
el grado superior, donde con la formacién adquirida los
estudiantes ya pueden aspirar a ser directores de pro-
duccion o de calidad en una empresa de tintoreria. Y el
siguiente paso, es matricularse en el grado de ingenie-
ria de la UPC, en Terrassa.

El acto finaliz6 con unas palabras de Josep Garrigés
constatando que el textil necesita unir fuerzas; JUN-
TOS SIEMPRE IREMOS MAS LEJOS.

Foto 4. Josep Garrigos, Albert Pérez,
Laura Lorite y Marta Riba

1% Jornades del Téxtil Sostenible. Manresa 2024

Moderador FG 4

Josep Garrigés | Julian
Coordinador Grup de Treball Futura FP Familla Textil Confeccid | Pell
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Noticias FP mssm

PRIMER ENCUENTRO
DEL SECTOR TEXTIL

EN CATALUNA

Lali Ramos

Jefa de estudios de Ciclos Textil y Moda

Institut Lluis Domeénech i Montaner
Canet de Mar

Figura 1. Algunos asistentes al primer encuentro del sector textil en Cataluna

La Agencia FpCat, en colaboracion con el Departamen-
to de Educacién y la Diputaciéon de Barcelona, organizé
el 1.2 encuentro del sector textil con el objetivo de pro-
yectar el futuro del sector en el &mbito de la formacién.
La reunion se celebré el pasado 6 de mayo en la Escue-
la de Tejidos CRTTT de Canet de Mar y conté con la
participacion de todos los agentes implicados.

Patronatos, empresas, sindicatos, ayuntamientos, ins-
titutos e instituciones expusieron sus opiniones y se
empezd a establecer unos objetivos comunes. Du-
rante el encuentro, se debatié sobre las necesidades

formativas especificas del sector, la incorporaciéon de
nuevas tecnologias en los programas educativos vy la
importancia de fomentar la colaboracién entre empre-
sas y centros educativos. Ademas, se abordaron temas
como la insercion laboral de los jovenes, la necesidad
de reciclaje profesional para los trabajadores actuales y
la promocién de una mayor competitividad del sector
textil catalan a nivel internacional. El encuentro concluyé
con el compromiso de todos los participantes de trabajar
conjuntamente para impulsar una formacion de calidad
que responda a las necesidades presentes y futuras del
sector.
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UNIVERSITAT POLITECNICA DE CATALUNYA
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&% eurofins
Chem-MAP

Certifica con Eurofins Chem-MAP tus formulaciones
quimicas en los Niveles 1, 2 y 3 de ZDHC (MRSL. V3.1)

La certificacion Chem-MAP es un programa que permite a los fabricantes de

productos quimicos obtener el nivel 1, 2, 3 de conformidad con ZDHC MRSL V3.1,
proporcionando la verificacion de las formulaciones quimicas con ZDHC MRSL,
pudiendo asi demostrar el compromiso de la empresa con una gestion responsable
de los productos quimicos.

Eurofins Textile Testing Spain, como socio de ZDHC y
Entidad de Certificacion y laboratorio aceptado, a través
del programa Eurofins | Chem-MAP puede ayudar a tu
empresa en el proceso de certificacion, y asi garantizar
la transparencia de la cadena de suministro de
sustancias quimicas.

Para mas informacion, escanea el cédigo QR
o llamanos y te informaremos de todos los detalles.




wm=== Etica, valores, personas

HUMANISMO,

ESTRATEGIA, VALORES...

1. Introduccion

Estamos viviendo la segunda década del siglo XXI vy
nos encontramos en un momento de cambios de gran
complejidad en todos los niveles y que nos afectan en
la multitud de situaciones del nuestro dia a dia, por los
factores que nos impone la forma de vida actual, de
hiperinformacioén, inmediatez ,rapidez en las acciones y
respuestas que nos demanda, nivel maximo de exigen-
cias en los puestos de trabajo y multitud de dudas en
los momentos de tomar las decisiones mas adecuadas
para el cumplimiento de los objetivos, tanto a nivel per-
sonal, familiar y profesional, en una frase podemos de-
cir que “estamos en la tormenta perfecta constante”.

Ante esta situacion deberfa ser necesario tomar unos
principios béasicos de referencia sélidos, como patron
de conducta, para acometer todos los retos diarios que
se nos presentan en el desarrollo de nuestras activida-
des, es aqui donde me gustaria destacar tres concep-
tos importantes: humanismo, valores y estrategia, que
deberian ayudar a conseguir los objetivos deseados
con unos métodos adecuados; el concepto oido y utili-
zado, de que el fin justifica los medios o todo vale con
tal de conseguir el objetivo; no deberian ser las formas
més adecuadas vy eficientes de proceder.

Humanismo: corriente de pensamiento que coloca al
hombre como centro de su interés.

Estrategia: coordinacion de las acciones y procedi-
mientos para conseguir un objetivo.

Valores: conjunto de cualidades que hacen que una
persona sea apreciada.

Con estos tres conceptos nuestra civilizacién ha conse-
guido avanzar a lo largo de los tiempos, con todo tipo
de situaciones: guerras, dominios diversos de grandes
Imperios, periodos de estabilidad y confrontaciones
multiples de diferentes &mbitos, que hasta hoy han con-
formado el avance constante de la civilizacién humana
hasta nuestro tiempo actual.

Un punto decisivo y determinante de inflexién de los
acontecimientos mundiales fue el final de la Il Guerra
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Mundial y el periodo posterior que se abrié, el de mayor
estabilidad y desarrollo de los Ultimos 79 afos, a nivel
mundial y en la zona europea en concreto.

Este periodo de estabilidad y desarrollo es consecuen-
cia de las decisiones tomadas, para paliar los efectos
terribles de la guerra y poner los cimientos para evitar
una nueva confrontacién bélica, estos acuerdos y deci-
siones estan fundamentados en conceptos universales
de valores humanos, que han ido transitando a lo largo
del tiempo y han impregnado el proceder de las socie-
dades, en su mayoria democracias parlamentarias, que
han conformado los paises occidentales.

2. Hechos y datos relevantes

Para poner en valor estos tres conceptos bdsicos en
el proceder de las personas, instituciones, entidades,
sociedades civiles, empresas en un entorno de una
sociedad democrética, y a lo largo de este periodo de
tiempo, aportaré una serie de acontecimientos y datos
diversos de instituciones internacionales ,nacionales
de diferentes sectores y actividades econdémicas, para
ver como toda la sociedad ha ido captando el sentir de
hacia donde la humanidad deberia ir, para un desarrollo
mundial adecuado, eficiente y responsable con los va-
lores humanos como elemento dominante.

Los datos de las diversas entidades que se mencionan,
se han sacado de las webs corporativas que estas or-
ganizaciones tienen puestas en la red de internet, para
dar informacién y visibilidad de lo que hacen.

*El 24 de octubre de 1945 entro en vigor la carta de las
Naciones Unidas (ONU), firmada por 51 paises.

La estrategia de este organismo es mantener la paz
y seguridad internacionales, fomentar relaciones de
amistad entre naciones, lograr la cooperaciéon interna-
cional para solucionar problemas globales y servir de
centro que armonice las acciones de las naciones. Ac-
tualmente la ONU tiene 193 estados miembros.

Los valores o principios de base de la organizacion son:
la igualdad y autodeterminacion de los pueblos preser-
vando el respeto de los valores humanos.



*El afio 1958 se fundo la Comunidad Econémica Euro-
pea con 6 miembros: Alemania, Bélgica, Francia, Italia,
Luxemburgo, Paises Bajos. El 1 de noviembre de 1993,
con el tratado de Maastricht nace la actual Unién Euro-
pea (UE), ampliada hasta hoy a 27 paises.

La estrategia de la UE es propiciar y acoger la integra-
cion y gobernanza en comun de los Estados y naciones
de Europa.

Los valores o derechos fundamentales de la carta de
la Unién Europea son: la dignidad, libertad, igualdad,
solidaridad, ciudadania y justicia.

*QOrganizacion para la Cooperacion y el Desarrollo Eco-
némico (OCDE), es un organismo de cooperacion inter-
nacional fundado el 30 de septiembre 1961.

La estrategia, es lograr un mayor bienestar en todo el
mundo asesorando a los gobiernos sobre politicas que
apoyen un crecimiento resiliente, inclusivo y sosteni-
ble.

Los valores : promover politicas que favorezcan la pros-
peridad, la igualdad, las oportunidades y el bienestar
para todas las personas.

*La Confederacion de la Industria Textil (Texfor), es
una entidad fundada en 2010 que representa a todos
los dmbitos, econdémicos, técnicos y politicos. Punto
de encuentro del sistema textil, un espacio para crear
sinergias y potenciar la cooperacion.

La estrategia es la mejora competitiva constante de la
cadena de valor textil

Los valores: liderazgo con integridad, empatia y humil-
dad

*La Asociacion Espanola de Quimicos y Coloristas Tex-
tiles (AEQCT), es una institucién nacional fundada en el
ano 1958, con caracter exclusivamente cientifico, técni-
co y sin animo de lucro, que agrupa a las personas que
directa o indirectamente desarrollan actividades dentro
de la industria quimico-textil y estan interesadas en los
progresos cientificos, técnicos y de investigacién, rela-
cionados con la misma.

La estrategia de la entidad es: ilusién, colaboracién
transversalidad, responsabilidad, divulgacién y compro-
miso con los valores que promueve.

Los valores:
e Transmision del conocimiento técnico y cientifico
del sector textil

¢ Tecnologia
e Solidaridad

* Transversalidad

Etica, valores, personas mwesss

*Universidad Politécnica de Cataluna (UPC) es una insti-
tucion publica de investigacion y educacién superior en
los &mbitos de la Ingenieria, la Arquitectura, las Ciencias
y la Tecnologia. El origen formal de la universidad se
remonta a marzo de 1971 cuando se funda la Universi-
dad Politécnica de Barcelona agrupando, entre otros, la
Escuela Técnica Superior de Arquitectura de Barcelona,
el Instituto de Investigacion Textil y Cooperacién Indus-
trial de Terrassa y dos escuelas de ingenieria industrial
preexistentes: la Escuela Técnica Superior de Ingenie-
ros Industriales de Barcelona (ETSEIB por sus siglas en
cataldn) creada en 1851 y la Escuela Técnica Superior
de Ingenieros Industriales de Terrassa (ETSEIT, por sus
siglas en catalan) que se habia segregado en 1962 para
separar los estudios de ingenieria industrial del resto de
formaciones que ya se impartian desde 1902 en la Es-
cuela Superior de Industrias de Terrassa. Estos miem-
bros originales se amplian notablemente con la incorpo-
racion o creacion de otras escuelas y el nombre actual
de UPC se oficializa en 1984 como consecuencia de la
Ley de Reforma Universitaria.

La estrategia es contribuir a la construcciéon de un mun-
do sostenible y justo, mediante la investigacion, la trans-
ferencia de tecnologia, la difusién del conocimiento vy la
formacion de profesionales en ingenieria, arquitectura,
ciencias i tecnologia con espiritu critico y capacidad para
trabajar en equipos interdisciplinarios y multiculturales,
adaptarse a los cambios y aprender en el transcurso de
la vida.

Los valores: compromiso social, espiritu cooperativo,
profesionalidad, sentido critico, sostenibilidad, veraci-
dad.

*Grausa, es una empresa familiar fundada en 1868, de-
dicada a la tintura y acabado de fibras textiles.

La estrategia es ofrecer a los clientes soluciones de
tintura y acabado de tejidos de cualquier composicién
con la calidad requerida, el servicio necesario y un cos-
te competitivo.

Los valores: confianza, servicio al cliente, calidad, com-
promiso, respeto a las personas, respeto al medio am-
biente.

*El grupo Crevin, es un conjunto de sociedades crea-
das el 1976 con la finalidad de comercializar los produc-
tos textiles de tapiceria premium, fabricados con esta
marca, impulsada por la sostenibilidad y el disefo.

La estrategia es disefnar y fabricar de forma sostenible,
gestionando la cadena de valor para ofrecer tejidos uni-
cos a nuestros clientes, convirtiendo el mobiliario en
piezas de valor, bienestar y perdurables en el tiempo.
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Los valores: compromiso, disefo e innovacién, espiritu
de equipo, talento, autenticidad.

*Archroma, se fundd en septiembre de 2013, como
proveedor global y diversificado de productos quimicos
especializados que prestan servicios a los mercados de
textiles, embalajes y papel, revestimientos, adhesivos
y selladores de marca de alto rendimiento.

La estrategia es liderar nuestra industria hacia un futuro
mas sostenible para nuestros clientes y mercados.

Los valores: “El camino Archroma hacia un mundo sos-
tenible”, seguro, eficiente, mejorado.

La sociedad actual se ha podido dotar de diferentes he-
rramientas necesarias en todos los niveles de respon-
sabilidades, gubernamentales, institucionals, econé-
micas, empresariales, para ir adaptando sus objetivos
puntuales a lo largo del tiempo y de cada sector impli-
cado, a lo que el mercado vy la sociedad demanda, por
esto estamos en un momento en que el conjunto de
las sociedades occidentales demanda unos estandares
de exigencia para la fabricacion, que se deben cumplir,
en el caso del sector Quimico y en la UE, tenemos una
normativa Reach, que nos define que materias quimi-
cas son permitidas y cuales no, y en las condiciones
y cantidades que se pueden usar y en el sector textil
toda una serie de normas de Standares textiles, que
deben cumplir los tejidos fabricados para ser aptos
para el mercado textil, todas estas normativas han ido
avanzando y creciendo a partir de los ahos 80, en que
se inicio el proceso de globalizacion mundial, que nos
cambid por completo las formas y maneras de producir,
comerciar y gestionar los servicios financieros y con el
tiempo se ha potenciado por el desarrollo constante de
los medios de comunicacién digitales.

Por estos motivos los conceptos de produccién, desa-
rrollo, innovacién, marketing de las empresas en gene-
ral y del textil en particular han producido un cambio
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substancial en las formas de comunicar y hacer llegar
el marketing de cada empresa textil a sus potenciales
clientes.

Es imprescindible tener una maxima visibilidad de la
empresa y su marca corporativa, para todos sus po-
tenciales clientes, pero es del todo necesario que el
mensaje que transmita, se adapte muy bien a lo que es
la empresa, como fabrica y en qué condiciones tecno-
l6gicas, ademéas y muy importante, que estrategia de
negocio tiene y con que valores desempena toda esta
actividad.

Por tanto los portales de las webs de la empresa son
muy importantes, para transmitir de manera transpa-
rente el mensaje corporativo de la misma, con la mision
que se ha propuesto la empresa realizar, la estrategia
que utiliza para llevar a cabo su proyecto y los valores
en que se basa para desarrollar esta actividad empre-
sarial y es aqui donde la diversidad de actitudes que
conforman y promueven los valores humanos, cobran
importancia trascendental para fijar claramente la posi-
cion y forma de negocio.

Estamos ya en el momento en que ya no es aceptable
producir de cualquier manera para conseguir un objeti-
vo empresarial, hay que hacerlo con las formas y proce-
dimientos que la sociedad actual demanda, una produc-
cién sostenible para un minimo impacto ambiental y al
mismo tiempo promoviendo y adoptando los valores y
derechos humanos.

Como reflexion final indicar que la actividad industrial, em-
presarial, econémica es necesaria e imprescindible, sin
ellas no es posible evolucionar i progresar, solo hay que
poner el matiz en como se deberia hacer. La respuesta
deberia ser con el concepto humanismo como referente y
con los conceptos complementarios como forma de pro-
ceder:

Estrategia: Solida y transparente.

Valores: los fundamentales de los derechos humanos
y la sostenibilidad ambiental.
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Una huella en el textil m

UNA HUELLA EN EL TEXTIL:

JAIME PEY CLEMENTE

Por Pablo Monllor; Pablo Diaz; Ignacio Montava;

El sector textil ha sido profundamente influenciado por
importantes industriales, pero también por figuras aca-
démicas cuyo trabajo no solo impulsa la frontera del
conocimiento sino también fomenta la integracién de
practicas innovadoras en la industria. Uno de estos
influyentes académicos es D. Jaime Pey Clemente,
quien nacié en noviembre de 1949.

Su carrera comenzd en 1977 como Profesor No Nume-
rario (PNN) en la Escuela Industrial (Escuela de Inge-
nieros técnicos Industriales de Alcoy) de la Universitat
Politécnica de Valencia. Como profesor Titular de Uni-
versidad en la Universidad Politécnica de Valencia des-
de 1989 ha dejado una marca indeleble en la educacion
textil y la investigacion aplicada. Por sus aulas pasaron
mas de 35 promociones de Ingenieros textiles. Al final
algunos hijos de exalumnos. D Jaime Pey Clemente for-
ma parte de una saga de docentes universitarios, pues
su padre D. Jaime Pey Cunat también estuvo ligado a
la UPV, mientras que su tio Antonio Pey Cufat mantuvo
vinculacion con la Universitat Politécnica de Catalunya.

D. Jaime Pey Clemente ha sido un pilar fundamental
en el desarrollo de programas educativos. Trabajé en
colaboracién con las tres universidades espanolas que
impartian docencia en ingenieria textil en la elaboracion
del libro blanco de los estudios textiles para definir un
plan de estudios adaptado al espacio de Bolonia.

Fue pionero en el enfoque de la sostenibilidad y la inno-
vacién, principalmente en la rama del ennoblecimiento
y preparé a varias generaciones de ingenieros textiles
para enfrentar los desafios de una industria en cons-
tante evolucion. Bajo su tutela, los estudiantes no solo
aprendieron sobre las técnicas tradicionales de fabrica-
cion textil, sino que también exploraron nuevas tecno-
logias que promovian la eficiencia y la reduccién del im-
pacto ambiental, o nuevos productos como los enzimas
para la aplicaciéon de quimica verde.

D. Jaime Pey Clemente fue director del departamento
de Ingenieria Textil y Papelera de la Universitat Politéc-
nica de Valéencia. Desde 1994 hasta 2004. La gestion

Eva Bou Belda; Jaime Gisbert; Marilés Bonet

como director del Departamento de Ingenierfa Textil y

Papelera contribuyé significativamente a dar visibilidad
y al posicionamiento del Departamento dentro de la
propia universidad.

Ademas de su contribucion académica y de investiga-
cion, D. Pey Clemente ha sido un mentor excepcional
para sus estudiantes, inspirando a muchos a seguir ca-
rreras en la ingenierfa textil. Su pasion por la ensefanza
y su compromiso con la excelencia eran palpables en
cada proyecto en el que participaba, asi como en sus
clases. Es meritorio de mencién, hacer hincapié en la
fuerte influencia que tuvo entre sus companeros de de-
partamento, especialmente dentro del drea de conoci-
miento de Ingenieria Textil.

El pasado mes de febrero, fallecié dejando una huella
inolvidable en todos los que tuvimos la fortuna de ser
sus companeros.

En resumen, la huella de D. Jaime Pey Clemente en el
sector textil es profunda y duradera. Su dedicacion a
la ensefnanza, su rigurosa investigaciéon y su dedicacion
a la gestion son ejemplares. La comunidad textil sigue
beneficidandose de su dedicacién y de su visiéon de un
futuro mas sostenible y responsable.

Siempre estaras en nuestro recuerdo, amigo

Revista de Quimica e Industria Textil * Num. 249 « 2024 < 96



msmmm Entrevista

Entrevista al Sr.JOAN ROCA

1. Trayectoria profesional

Inicié mi carrera a los 15 anos en el laboratorio de Tintes
y Aprestos Enrique Casanovas Argelaget (TARCASA),
donde mi funcién consistia en tintar muestrarios para
los clientes de la empresa en el ano 1959. En aquella
época, la tintoreria se basaba en barcas de torniquete
y se tintaban principalmente articulos de algodén, vis-
cosay lana.

La empresa, que ya contaba con una seccién de acaba-
dos laneros en la carretera de Castellar del Vallés, es-
tablecié una tintoreria que inicialmente constaba de 9
jiggers y 3 barcas de torniquete. Se me propuso traba-
jar como tintorero en esta nueva seccién, lo cual acepté
rapidamente. Con el tiempo, la seccién se amplié con
3 autoclaves para tintar tejidos, lo que permitié trabajar
con articulos de poliéster/viscosa y tejidos de lana (al-
paca) para garantizar una mayor calidad.

En septiembre de 1962, vivi la trdgica experiencia de la
famosa riada, durante la cual la empresa quedd sepul-
tada en barro hasta medio metro en todas las seccio-
nes debido a la fuerza del agua. A finales de diciembre
del mismo afno, la empresa se recuperd y reanudd sus
operaciones.

Posteriormente, la seccion de tintoreria de Sabadell se
trasladd por completo a la carretera de Castellar, crean-
do una tintoreria altamente versatil. Se incorporé un
foulard de tintura y una maquina de mercerizacién, lo
que nos permitié tintar una amplia variedad de articu-
los, destacando la especialidad en mezclas complejas
como viscosa/lana/seda/poliamida y acetato/viscosa/
lana, entre otras.
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LA VOZ DE LA EXPERIENCIA

Con 25 anos, tuve la oportunidad de trabajar en una
gran tintoreria en México, pero opté por unirme a Tintes
Raventods, dos tintorerias especializadas en madeja vy
peinado, floca, bobina cruzada y estampacién vigoreux.
Inicialmente me encargué de organizar el laboratorio y
gradualmente asumi mayores responsabilidades, lle-
gando a dirigir la parte técnica de ambas tintorerias.
Tuve el privilegio de contar con la guia del Sr. Amadeo,
un experimentado maestro en el arte de la tintura de
floca y peinado.

Deseoso de ampliar mis conocimientos, entré en el
departamento técnico de ICI, bajo la direccién del Dr.
Angel Marco. Angel me introdujo en la tintura a la conti-
nuay en el uso de colorantes Tina, siendo un excelente
mentor y amigo. Como técnico, visitaba diversas tinto-
rerias en Sabadell, Terrassa y otras zonas, e inclusive
tenia la oportunidad de asesorar en tintura a la continua
en Hilados y Tejidos Puignerd, asi como en Bejar, don-
de adquiri un profundo conocimiento en la tintura de
lana.

Ademas de mi labor como técnico, fui director del de-
partamento textil de las Agrupaciones Profesionales
Narciso Giralt (APNG), donde organizaba conferencias
y coloquios, enriqueciendo mi experiencia profesional.



A los 41 afnos, surgi6 la oportunidad de establecer mi
propia tintoreria especializada en prendas, a pesar de
no tener experiencia previa en este campo. Réapida-
mente nos destacamos como una tintoreria de calidad
especializada en prendas de lana y mezclas, contando
con importantes clientes como Benetton, Burberry's,
Lacoste y MFG, entre otros. Con el tiempo, la empresa
crecioé hasta contar con una plantilla de 40 empleados.

Un dia recibi la visita del Sr. Pablo Delbado, quien se
identificé como director de Zara Caballero, y me pre-
sento6 al Sr. Amancio Ortega. Esta reunién fue un punto
de inflexién en mi trayectoria, dando origen a la crea-
cion de la empresa Technical Advice para brindar servi-
cios al grupo Inditex. Mi labor consistia en asesorar se-
manalmente en Zara, resolviendo diversos problemas y
contribuyendo al desarrollo de la empresa.

A medida que el panorama textil evolucionaba, mi empre-
sa, Tintes Colormoda, enfrenté cambios significativos en
la produccién, lo que nos llevé a adaptarnos y centrarnos
en Technical Advice. Mi hijo Ivan se sumd a la compania,
asumiendo un rol clave y llevando a TA a contar con una
planta piloto y un destacado laboratorio para atender las
necesidades del grupo Inditex.

Cuando he cambiado de empresa, nunca he querido
ir a la competencia de la empresa en la que trabajaba,
ya que siempre he pensado, qué si se me paga para

TIPO PRENDA

Pantalén 5 bolsillos
Camisa M/L | 2-3 | 32-35
Polo | 3-5 | 20-25
Camiseta M/C
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2. ;Como calificaria
el sector textil hoy?

Que una parte importante ha desaparecido de Espafna
es una obviedad.

Si nos referimos a las empresas fabricantes de tejidos
y en especial a las laneras, la mayor parte han cerrado,
otras, en especial las de genero de punto circular, han
cerrado la parte industrial y se han transformado en co-
merciales en que tienen disefo, planta piloto y equipo
comercial, la produccién esta contratada principalmen-
te en Portugal, Marruecos y Turquia, ello implica tener
los comerciales que visitan a sus cliente y los de con-
trol de calidad haciendo el seguimiento de produccién
del pais donde se realice.

Aqui se muestra un ejemplo de los minutos que se em-
plean en la confeccion de diferentes tipos de prendas
incluyendo corte y plancha, ello implica que por coste de
mano de obra si algo se confecciona son prendas tipo
camiseta o polos de punto circular, esto es valido incluso
en Portugal. Prendas ya de muchos minutos como pue-

den ser deportivas ya lo normal es fabricarlas en Asia.

CORTE | CONFECCION (PLANCHA
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Tal vez la parte mas dificil de mantener a escala na-
cional sea la de tintoreria y estampacion a causa del
aumento del coste del agua y la energia, ya que el de
colorantes y productos auxiliares poca es la variacion
de Espana con los otros paises mencionados.

Un problema que ha surgido a estas empresas del ramo
del agua es la obligacién exigida por parte de los clien-
tes de tomar medidas para la sostenibilidad. En algunos
casos eso implica inversiones para el ahorro de agua y
energia. Estas mejoras podrian ser muy costosas.

3. {Que funciones desarrolladas
en su vida profesional han sido
mas gratificantes?

De mi actividad profesional en las 3 empresas que he tra-
bajado, todos mis recuerdos son positivos ya que he te-
nido la suerte de tener unos gerentes muy buenos y que
me han permitido desarrollarme técnicamente.

Pero si quiero citar tres hechos que para mi ha sido un
premio a mi trabajo.

* Enlos momentos dificiles del cierre de Colormoda,
el apoyo que he tenido de toda mi familia

¢ El que mi hijo Ivan ha tomado el mando de TA con

total entrega y profesionalidad, dando una gran pro-
yeccién a la empresa
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e El reconocimiento que he tenido por parte de Indi-
tex en que quiero citar que en una conversacion que
tuve con el Sr. Amancio Ortega el afno pasado, le dije

Gracias a Vd. He podido crear una nueva em-
presa. Su respuesta fue.

No Roca, gracias a personas como tu he podido
crear esto.

4. ;Como ves el futuro de la
industria nacional e internacional?

En cuanto al futuro de la industria textil a nivel nacio-
nal e internacional, considero que la clave radica en la
especializacién en productos de valor anadido, como
tejidos técnicos, nuevas fibras y el reciclaje textil. A ni-
vel global, paises como China estén trasladando su pro-
duccién a regiones con mano de obra mas econdémica,
ademds de centrarse en la sostenibilidad como factor
determinante para el éxito.

En resumen, la evolucion tecnoldgica, la sostenibilidad
y la especializacion seran aspectos clave en el futuro de
la industria textil a nivel nacional e internacional.
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MODALIDAD:
ENTIDAD PROTECTORA

> Recibir 4 revistas de la Revista Quimica e Industria Textil en su edicion
internacional.

4

Recibir mensualmente una Newsletter electrénica (via email).

> Publicacion del logo de la empresa en todas las revistas y en las Newsletters
(con el link de la empresa).

\V4

Publicar gratuitamente noticias de la empresa en la Revista.

v

Ser sponsor del Simposium de la A.E.Q.C.T., recibir dos entradas gratis y la
posibilidad de invitar a 3 clientes de la propia empresa.

> Asistir, con tarifa reducida de Asociado a los simposiums, Jornadas, Cursos vy
demads actividades organizadas por la A.E.Q.C.T.

> Acceder a la intranet de la web de la A.E.Q.C.T.: bolsa de trabajo, forum
técnico, revistas en pdf, etc.

Cuota anual ENTIDAD PROTECTORA: 485€/ano

Cuota anual INSTITUTOS FORMACION PROFESIONAL: 200 euros

MODALIDAD:
ASOCIADO (opcion también para estudiantes)

> Recibir 4 revistas de la Revista de Quimica e Industria Textil en su edicion
internacional

> Recibir mensualmente una Newsletter electrénica (via email)

> Asistir, con tarifa reducida de Asociado a los Simposiums, Jornadas, Cursos
y demds actividades organizadas por la AEQCT.

> Acceder a la intranet de la web de la AEQCT: bolsa de trabajo, forum técnico,
revistas en pdf, etc.

> Posibilidad de publicar “Cartas del Asociado” en las Newsletters y/o Revistas.

Cuota anual ASOCIADO: 55 euros
Cuota anual ESTUDIANTE: 23 euros

FORMA DE PAGO

Transferencia a la cuenta de la AEQCT: IBAN ES64 2100 0106 7102 0055 2211

www.aeqct.org
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AQUARIA
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AQUARIA

Pi m p u p you r fa bric ampliar y ajustar los tiempos de permanencia,

ademaés de una accién mecénica muy efectiva
y segura lavando al ancho

El sistema de lavado que hoy en dia permite

Lavadora en continuo para tejidos abiertos con
accidén mecénica y tiempos de permanecia variables

AGENTE: SISCO TEX OLESA SL | Camf Vilapou 15 08640 Olesa de Montserrat | Barcelona - SPAIN | Tel: +34 937 786 304
BIANCALANI srl. Via Menichetti 28, 59100 PRATO ITALY | ph +39 0574 54871 | contacts@biancalani.com | www.biancalani.com
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LI FE ENHANTCETD

/ LEADING THE CHANGE TO
A SUSTAINABLE FUTURE

Discover The Archroma Way
to a Sustainable World:
Innovative systems and
services that help create
optimized sustainability,
productivity and value in
your markets.

www.archroma.com
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